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Âû ñòàëè îáëàäàòåëåì íîâîé øâåéíîé ìàøèíû è òåïåðü ìîæåòå íà÷àòü
îòêðûâàòü íîâûå ïóòè â òâîð÷åñòâå.

Ñ ýòîãî ìîìåíòà âû óçíàåòå íàñêîëüêî ëåãêî è óäîáíî ìîæíî øèòü íà
ñîâðåìåííîé øâåéíîé ìàøèíå.

Ïîæàëóéñòà, âíèìàòåëüíî ïðî÷èòàéòå èíñòðóêöèþ ïî ýêñïëóàòàöèè
ìàøèíû - ýòî ñàìûé ëåãêèé ïóòü äëÿ èññëåäîâàíèÿ òâîð÷åñêîãî

ïîòåíöèàëà âàøåé ìàøèíû.

Áóäüòå óâåðåíû, ÷òî âàøà ìàøèíà îáëàäàåò ñàìûìè ñîâðåìåííûìè
øâåéíûìè âîçìîæíîñòÿìè, òàê êàê ïðîèçâîäèòåëü ïîñòîÿííî ðàáîòàåò
íàä óñîâåðøåíñòâîâàíèåì ìîäèôèêàöèè, äèçàéíà è ïðèíàäëåæíîñòåé

ñâîèõ øâåéíûõ ìàøèí.

SINGER ÿâëÿåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííîé òîðãîâîé ìàðêîé Singer Company
Ltd. è åå ôèëèàëîâ.

©2010 Singer Company Ltd. èëè åå ôèëèàëîâ.

Âñå ïðàâà çàùèùåíû ïî âñåìó ìèðó.

Ïîçäðàâëÿåì
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Îñíîâíûå ÷àñòè ìàøèíû

1. Ðåãóëÿòîð íàòÿæåíèÿ âåðõíåé íèòè

2. Ðû÷àã-íèòåïðèòÿãèâàòåëü

3. Ðû÷àã øèòüÿ â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè

4. Íîæ äëÿ îáðåçàíèÿ íèòè

5. Ïðèæèìíàÿ ëàïêà

6. Çàäâèæíàÿ êðûøêà øïóëüíîãî îòñåêà

7. Ñúåìíûé îòñåê äëÿ õðàíåíèÿ àêñåññóàðîâ

8. Îãðàíè÷èòåëü äëÿ íàìîòêè øïóëüíîé íèòè

9. Ðåãóëÿòîð øèðèíû ñòåæêà

10. Ðåãóëÿòîð äëèíû ñòåæêà

11. Ðåãóëÿòîð âûáîðà ñòðî÷êè

12. Àâòîìàòè÷åñêèé íèòåâäåâàòåëü

13. Ðû÷àã âûìåòûâàíèÿ îäíîøàãîâîé ïåòëè
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14. Ãîðèçîíòàëüíûé äåðæàòåëü äëÿ êàòóøêè

15. Ðû÷àã íàìîòêè øïóëüíîé íèòè

16. Îòâåðñòèå äëÿ âòîðîãî äåðæàòåëÿ êàòóøêè

17. Ìàõîâîå êîëåñî

18. Âêëþ÷åíèå ìàøèíû è îñâåùåíèÿ

19. Ãëàâíûé ðàçúåì äëÿ øíóðà

20. Íèòåíàïðàâèòåëü øïóëüíîé íèòè

21. Íèòåíàïðàâèòåëü âåðõíåé íèòè

22. Áîêîâàÿ ïàíåëü

23. Ðó÷êà

24. Ðû÷àã ïîäúåìà ïðèæèìíîé ëàïêè

25. Ïåäàëü óïðàâëåíèÿ

26. Øíóð

Îñíîâíûå ÷àñòè ìàøèíû
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Ïîäêëþ÷åíèå ìàøèíû ê ýëåêòðîñåòè

Âèëêà

Ðîçåòêà äîëæíà
áûòü çàçåìëåíà

Ïîäêëþ÷èòå ìàøèíó ê ýëåêòðîñåòè, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå (1).

Âñòàâüòå âèëêó â ðîçåòêó (2).

Îòêëþ÷àéòå ìàøèíó îò ñåòè, åñëè íå èñïîëüçóåòå åå
äëèòåëüíîå âðåìÿ.

Ïðè ïîìîùè íîæíîé ïåäàëè âû ðåãóëèðóåòå ñêîðîñòü
ìàøèíû. (3)

Íàæìèòå íà ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü (A) äëÿ âêëþ÷åíèÿ ìàøèíû
è ëàìïî÷êè " l ".

Âíèìàíèå:

Ïåäàëü

Ëàìïî÷êà îñâåùåíèÿ

Âíèìàíèå:
Ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñî ñïåöèàëèñòîì, åñëè 
âû ñîìíåâàåòåñü îòíîñèòåëüíî íàïðÿæåíèÿ â ñåòè. 
Îòñîåäèíÿéòå ñåòåâîé øíóð, åñëè íå èñïîëüçóåòå ìàøèíó. 
Òèï ïåäàëè â ñîîòâåòñòâèè ñ íàïðÿæåíèåì. 



�

A

ïîäúåì ëàïêèÄâóõ-øàãîâûé

Ïðè øèòüå ìíîãîñëîéíûõ èëè îáúåìíûõ òêàíåé
ïðèæèìíàÿ ëàïêà äîëæíà áûòü ïîäíÿòà â ñàìîå âåðõíåå
ïîëîæåíèå äëÿ îáëåã÷åíèÿ ïðîõîæäåíèÿ òêàíè ïîä
ïðèæèìíîé ëàïêîé (À).
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m

h

ge f

i j

l

k

a b c d

006905008 006914008006Q6A0150

006016008006917008 0061850081

po

006916008

q r s t

u v w

U2-0071

n

x y

006904008006172008 006907008 006900008 006813008

006918008

Àêñåññóàðû

� Ñòàíäàðòíûå àêñåññóàðû

� Äîïîëíèòåëüíûå àêñåññóàðû

Ñòàíäàðòíûå àêñåññóàðû (1)

Äîïîëíèòåëüíûå àêñåññóàðû (2)

a. Óíèâåðñàëüíàÿ ëàïêà
b. Ëàïêà äëÿ âøèâàíèÿ ìîëíèè
c. Ëàïêà äëÿ âûìåòûâàíèÿ ïåòëè
d. Ëàïêà äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö
e. Ðàñïàðûâàòåëü/êèñòî÷êà
f. Íàïðàâëÿþùàÿ ëèíåéêà äëÿ êðàåîáìåòî÷íîãî/ñòåãàëüíîãî

øâà
g. Íàáîð èãë
h. Êàòóøå÷íûå ïëàñòèíû
i. Øïóëüêè (3øò.)
j. Îòâåðòêà
k. Øòîïàëüíàÿ ïëàñòèíà
l. Äîïîëíèòåëüíûå äåðæàòåëü êàòóøêè

m. Ôåòðîâàÿ ïîäêëàäêà
n. Ìÿãêèé ÷åõîë

(Ýòèõ 11 àêñåññóàðîâ íåò â êîìïëåêòàöèè ìàøèíû, âû
ìîæåòå ïðèîáðåñòè èõ ó äèëåðà).
o. Ëàïêà äëÿ ãëàäüåâûõ ñòðî÷åê
p. Îâåðëî÷íàÿ ëàïêà
q. Ëàïêà äëÿ ðîëèêîâîãî øâà
r. Ëàïêà äëÿ âøèâàíèÿ øíóðà
s. Ëàïêà äëÿ íåâèäèìîé ïîäãèáêè
t. Ëàïêà äëÿ êâèëòèíãà/ïðÿìîé ñòðî÷êè
u. Ëàïêà äëÿ ìíîãîñëîéíîãî ñøèâàíèÿ
v. Ëàïêà äëÿ øòîïêè/âûøèâàíèÿ
w. Ëàïêà ñ âåðõíèì òðàíñïîðòåðîì
x. Íàñàäêà äëÿ îáðåçàíèÿ êðàÿ òêàíè
y. Äâîéíàÿ èãëà



- Íàäåíüòå êàòóøêó íà ãîðèçîíòàëüíûé äåðæàòåëü è
çàêðåïèòå ïðè ïîìîùè áîëüøîé èëè ìàëîé êàòóøå÷íîé
ïëàñòèíû (1/2).

- Ïðîâåäèòå íèòü â íèòåíàïðàâèòåëü (3).

- Îáâåäèòå íèòü âîêðóã äèñêà ðåãóëèðóþùåãî íàòÿæåíèå
íèòè ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå (4).

- Çàïðàâüòå íèòü â øïóëüêó è óñòàíîâèòå øïóëüêó íà
ðû÷àãå (5).

- Îòâåäèòå ðû÷àã âïðàâî (6).

- Ïðèäåðæèâàéòå êîíåö íèòè (7).

- Íàäàâèòå íà ïåäàëü (8).

- Îáðåæüòå íèòü (9).

- Îòâåäèòå ðû÷àã âëåâî (10) è ñíèìèòå øïóëüêó.

Êîãäà ðû÷àã íàìîòêè øïóëüêè íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè
"íàìîòêà øïóëüêè", ìàøèíà íå áóäåò øèòü, è ìàõîâîå
êîëåñî íå áóäåò âðàùàòüñÿ. Äëÿ òîãî ÷òîáû øèòü,
îòâåäèòå ðû÷àã â êðàéíåå ëåâîå ïîëîæåíèå.

Ïîæàëóéñòà, çàïîìíèòå:

7

1

2

4

7 8 9

5 6

3

10

Íàìîòêà íèòè íà øïóëüêó



Óñòàíîâêà øïóëüêè

Ïðè óñòàíîâêå èëè èçúÿòèè øïóëüêè èãëà äîëæíà
íàõîäèòüñÿ â íàèâûñøåì ïîëîæåíèè.

Âíèìàíèå:

1. Óñòàíîâèòå øïóëüêó â øïóëüíîå ãíåçäî, òàê ÷òîáû íèòü
ðàçìàòûâàëàñü ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè.

2. Ïðîòÿíèòå íèòü ÷åðåç ïðîðåçü (À).

3. Ïîòÿíèòå íèòü â íàïðàâëåíèè ïî õîäó ÷àñîâîé ñòðåëêè
ïîêà îíà íå ïîïàäåò â âûåìêó (Â).

4. Âûòÿíèòå ïðèìåðíî 15ñì íèòè è óñòàíîâèòå êðûøêó íà
ìåñòî (Ñ).

Âñåãäà âûêëþ÷àéòå ìàøèíó ("Î") ïåðåä óñòàíîâêîé èëè
èçúÿòèåì øïóëüêè.

8

A

B

C

1

3 4

2
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21

6 875

3 4

Çàïðàâêà âåðõíåé íèòè

Ýòî ïðîñòàÿ îïåðàöèÿ, íî î÷åíü âàæíî âûïîëíèòü åå
ïðàâèëüíî, ÷òîáû èçáåæàòü ïîÿâëåíèÿ ïðîáëåì ïðè øèòüå.

- Ïîäíèìèòå èãëó â íàèâûñøåå ïîëîæåíèåì (1) è
ïðîäîëæàéòå ïîâîðà÷èâàòü ìàõîâîå êîëåñî íà ñåáÿ, ïðîòèâ
÷àñîâîé ñòðåëêè, ïîêà èãëà ñëåãêà íå îïóñòèòñÿ. Ïîäíèìèòå
ïðèæèìíóþ ëàïêó, ÷òîáû äèñê ðåãóëèðóþùèé íàòÿæåíèå
íèòè îñâîáîäèëñÿ.

Äëÿ âàøåé áåçîïàñíîñòè ðåêîìåíäóåòñÿ âûêëþ÷èòü
ìàøèíó, ïðåæäå ÷åì íà÷èíàòü çàïðàâëÿòü íèòü.

- Ïîäíèìèòå äåðæàòåëü äëÿ êàòóøêè. Ðàçìåñòèòå êàòóøêó
íèòîê íà äåðæàòåëå, òàê ÷òîáû íèòü ðàçìàòûâàëàñü, êàê ýòî
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå. Äëÿ ìàëåíüêèõ êàòóøåê
ðåêîìåíäóåòñÿ íàäåâàòü ìàëóþ êàòóøå÷íóþ ïëàñòèíó ïîñëå
êàòóøêè (2).

- Ïðîòÿíèòå íèòü îò êàòóøêè ÷åðåç âåðõíèé íèòåíàïðàâèòåëü
(3) è ÷åðåç äèñê íàòÿæåíèÿ, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå (4).

- Ïðîïóñòèòå íèòü âíèç ÷åðåç ïðàâûé êàíàë è ââåðõ ÷åðåç
ëåâûé (5). Âî âðåìÿ çàïðàâêè íèòè ðåêîìåíäóåòñÿ
ïðèäåðæèâàòü íèòü ìåæäó êàòóøêîé è íèòåíàïðàâèòåëåì.

- Çàâåäèòå íèòü â ãëàçîê ìåòàëëè÷åñêîãî ðû÷àãà-
íèòåïðèòÿãèâàòåëÿ ñïðàâà íàëåâî è îïóñòèòå íèòü âíèç (6).

- Òåïåðü ïðîïóñòèòå íèòü çà ìåòàëëè÷åñêèì íèòåíàïðàâèòåëåì
è çà òîíêîé ìåòàëëè÷åñêîé ñêîáêîé íàä èãëîé (7), çàòåì
çàïðàâüòå íèòü â èãîëüíîå óøêî, ïðîâåäÿ íèòü ñïåðåäè íàçàä.

- Âûòÿíèòå ïðèìåðíî 15ñì íèòè ÷åðåç óøêî èãëû è îáðåæüòå
ñ ïîìîùüþ âñòðîåííîãî íîæà (8).

Âàæíî:
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1

2

A

B

C D

A

Àâòîìàòè÷åñêèé íèòåâäåâàòåëü

- Ïîäíèìèòå èãëó â íàèâûñøåå ïîëîæåíèå.

- Îïóñòèòå ðû÷àã (À) âíèç äî êîíöà.

- Àâòîìàòè÷åñêèé íèòåâäåâàòåëü âñòàíåò â ïîëîæåíèå (Â).

- Çàöåïèòå íèòü çà êðþ÷îê (Ñ).

- Ïðîâåäèòå íèòü ïåðåä èãëîé âîêðóã êðþ÷êà (D) ñíèçó
ââåðõ.

- Îòïóñòèòå ðû÷àã (À).

- Ïðîòÿíèòå íèòü ÷åðåç èãîëüíîå óøêî.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè àâòîìàòè÷åñêîãî íèòåâäåâàòåëÿ
âûêëþ÷àéòå ìàøèíó.

Âàæíî:
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Ïîäúåì íèæíåé íèòè

Ïðèäåðæèâàéòå âåðõíþþ íèòü ëåâîé ðóêîé. Ïîâåðíèòå
ìàõîâîå êîëåñî (1) íà ñåáÿ (ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè),
îïóñòèòå è çàòåì ïîäíèìèòå èãëó.

Åñëè âîçíèêëè ñëîæíîñòè ñ ïîäíÿòèåì íèæíåé íèòè,
ïðîâåðüòå, âîçìîæíî, îíà çàñòðÿëà â ñúåìíîé ðàáî÷åé
ïîâåðõíîñòè.

Ìÿãêî ïîòÿíèòå çà âåðõíþþ íèòü è äîñòàíüòå íèæíþþ íèòü,
êîòîðàÿ ïîÿâèòñÿ ÷åðåç îòâåðñòèå â èãîëüíîé ïëàñòèíå (2).

Çàòåì ïðîâåäèòå îáå íèòè íàçàä çà ïðèæèìíóþ ëàïêó (3).

Âàæíî:
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BA

C D

1

Íàòÿæåíèå íèòè

Íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè

Íàòÿæåíèå íèæíåé íèòè

Âàæíî:

Ñòàíäàðòíîå íàòÿæåíèå íèòè - ïîëîæåíèå: "4". (1)
Äëÿ óâåëè÷åíèÿ íàòÿæåíèÿ íèòè ïîâåðíèòå ðåãóëÿòîð íà
áîëüøåå çíà÷åíèå. Äëÿ óìåíüøåíèÿ íàòÿæåíèÿ ïåðåâåäèòå
ðåãóëÿòîð íà ìåíüøåå çíà÷åíèå.
À. Íîðìàëüíîå íàòÿæåíèå íèòè äëÿ ïðÿìîé ñòðî÷êè.
Â. Íåäîñòàòî÷íîå íàòÿæåíèå íèòè äëÿ ïðÿìîé ñòðî÷êè.

Ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð íà ñëåäóþùóþ ïîçèöèþ ââåðõ.
Ñ. Ñëèøêîì ñèëüíîå íàòÿæåíèå íèòè äëÿ ïðÿìîé ñòðî÷êè.

Ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð íà ìåíüøåå çíà÷åíèå.
D. Íîðìàëüíîå íàòÿæåíèå äëÿ çèãçàãîîáðàçíîé è

äåêîðàòèâíîé ñòðî÷åê. Ðåãóëèðóéòå íàòÿæåíèå íèòè â
ñëó÷àå, êîãäà íåêîòîðîå êîëè÷åñòâî âåðõíåé íèòè
ïîÿâëÿåòñÿ íà îáðàòíîé ñòîðîíå òêàíè.

Ïðàâèëüíîå íàòÿæåíèå íèæíåé íèòè áûëî îòðåãóëèðîâàíî
íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå, âàì íå íóæíî åãî ìåíÿòü.

- Ïðàâèëüíàÿ íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ íèòè î÷åíü âàæíà äëÿ
êà÷åñòâåííîãî øèòüÿ.

- Íåò îïðåäåëåííîé ñòåïåíè íàòÿæåíèÿ íèòè, ïðèãîäíîãî
äëÿ âñåõ âèäîâ ñòðî÷åê, íèòåé è òêàíåé.

- Ñáàëàíñèðîâàííîå íàòÿæåíèå íèòè (ñîåäèíåíèå âåðõíåé
è íèæíåé íèòåé ïðîèñõîäèò ìåæäó äâóõ ñëîåâ òêàíè)
ðåêîìåíäóåòñÿ òîëüêî äëÿ ïðÿìîé ñòðî÷êè.

- 90% âñåõ ðàáîò áóäåò ïðîèçâîäèòüñÿ ïðè íàòÿæåíèè íèòè
îò "3" äî "5".

- Äëÿ çèãçàãîîáðàçíûõ è äåêîðàòèâíûõ ñòðî÷åê íàòÿæåíèå
íèòè äîëæíî áûòü ìåíüøå, ÷åì äëÿ ïðÿìîé ñòðî÷êè.

- Âñå äåêîðàòèâíûå ñòðî÷êè áóäóò èìåòü àêêóðàòíûé âèä,
åñëè ïåðåïëåòåíèå íèæíåé è âåðõíåé íèòåé áóäåò
ïðîèñõîäèòü íà èçíàíî÷íîé ñòîðîíå èçäåëèÿ.



Íà ðèñóíêå âû óâèäèòå èçîáðàæåíèÿ âñåõ âèäîâ ñòðî÷åê,
êîòîðûå äîñòóïíû íà âàøåé ìàøèíå.

Ñòðî÷êè, êîòîðûå èçîáðàæåíû â íèæíåì ðÿäó íà ðèñóíêå,
íà ðåãóëÿòîðå âûáîðà ñòðî÷åê èçîáðàæåíû ñèíèì öâåòîì.
Ñèíèé öâåò îáîçíà÷àåò, ÷òî ýòî ýëàñòè÷íûå ñòðî÷êè;
èíôîðìàöèþ îá èõ ïðèìåíåíèè âû íàéäåòå íà ñòð. 17.

Ðåãóëÿòîð âûáîðà ñòðî÷åê ìîæíî âðàùàòü â ëþáóþ
ñòîðîíó.

a. Ðû÷àã ðåæèìà øèòüÿ â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè

b. Ðåãóëÿòîð øèðèíû ñòåæêà

c. Ðåãóëÿòîð äëèíû ñòåæêà

d. Ðåãóëÿòîð âûáîðà ñòðî÷åê

Ñòðî÷êè, èçîáðàæåííûå â âåðõíåì ðÿäó íà ðèñóíêå, íà
ðåãóëÿòîðå âûáîðà ñòðî÷åê èçîáðàæåíû ñåðûì öâåòîì.
Âðàùàÿ ðåãóëÿòîð, âû ìîæåòå âûáðàòü îäíó èç ñòðî÷åê,
èçîáðàæåííûõ â ñåðîì öâåòå. Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîð
äëèíû ñòåæêà (ñ) âû ìîæåòå íàñòðîèòü äëèíó ñòåæêà. Ñ
ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà øèðèíû ñòåæêà (b) âû ìîæåòå
íàñòðîèòü øèðèíó ñòåæêà.

13

c

d

a b

Âûáîð ñòðî÷êè
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Ðåãóëÿòîð øèðèíû ñòåæêà è Ðåãóëÿòîð äëèíû ñòåæêà

Èñïîëüçîâàíèå ðåãóëÿòîðà øèðèíû ñòåæêà

Èñïîëüçîâàíèå ðåãóëÿòîð äëèíû ñòåæêà äëÿ ñòðî÷êè
çèã-çàã

Èñïîëüçîâàíèå ðåãóëÿòîðà äëèíû ñòåæêà äëÿ ïðÿìîé
ñòðî÷êè

Ìàêñèìàëüíàÿ øèðèíà ñòåæêà äëÿ ñòðî÷êè çèã-çàã 6ìì;
äëÿ ìíîãèõ ñòðî÷åê øèðèíà ñòåæêà ìîæåò áûòü
óìåíüøåíà. Øèðèíà ñòåæêà óâåëè÷èâàåòñÿ, êîãäà âû
ïîâîðà÷èâàåòå ðåãóëÿòîð îò "0" äî "6" (1).

Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà øèðèíû ñòåæêà âû ìîæåòå
íàñòðàèâàòü ïîëîæåíèå èãëû. "0" - ýòî öåíòðàëüíîå
ïîëîæåíèå èãëû, "6" - êðàéíåå ëåâîå ïîëîæåíèå èãëû.

Ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð âûáîðà ñòðî÷êè â ðåæèì ñòðî÷êè çèã-
çàã. Ïëîòíîñòü çàñòèëà ñòðî÷êè çèã-çàã áóäåò óâåëè÷èâàòüñÿ
ñ óìåíüøåíèåì ïîêàçàòåëÿ äëèíû ñòåæêà "0".

Àêêóðàòíûé âèä ñòðî÷êè çèã-çàã îáû÷íî äîñòèãàåòñÿ ïðè
äëèíå ñòåæêà "3.0" èëè ìåíüøå. (2)

Ïëîòíàÿ ñòðî÷êà çèã-çàã íàçûâàåòñÿ ãëàäüåâîé (2).

Óñòàíîâèòå ïðÿìóþ ñòðî÷êó. Ïîâåðíèòå ðåãóëÿòîð äëèíû
ñòåæêà â ñòîðîíó îòìåòêè "0", ïðè ýòîì äëèíà ñòåæêà
óìåíüøèòñÿ. Äëèíà ñòåæêà áóäåò óâåëè÷èâàòüñÿ ïî ìåðå
âðàùåíèÿ ðåãóëÿòîðà â ñòîðîíó îòìåòêè "4".
Ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü áîëüøóþ äëèíó ñòåæêà äëÿ
ïëîòíûõ òêàíåé, òîëñòûõ íèòåé è èãë. Äëÿ òîíêèõ òêàíåé,
òîíêèõ íèòåé è èãë, ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü
ìåíüøóþ äëèíó ñòåæêà.
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Äëÿ íà÷àëà, óñòàíîâèòå Ðåãóëÿòîð âûáîðà ñòðî÷åê íà
ïðÿìóþ ñòðî÷êó (1).

Ðàçìåñòèòå òêàíü ïîä ïðèæèìíîé ëàïêîé òàê, ÷òîáû êðàé
òêàíè ñîâïàäàë ñ îäíîé èç âûáðàííûõ îòìåòîê íà
èãîëüíîé ïëàñòèíå (2).

Îïóñòèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó, íàæìèòå íà ïåäàëü
óïðàâëåíèÿ, ÷òîáû íà÷àòü øèòü (3).

Ïðÿìàÿ ñòðî÷êà
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A

B

Îêîí÷àíèå øèòüÿ

Îáðåçàíèå íèòåé

Ðåæèì øèòüÿ â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè

Äëÿ çàêðåïëåíèÿ øâà â íà÷àëå è êîíöå ñòðî÷êè, íàæèìàéòå
íà ðû÷àã øèòüÿ â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè (À).

Ñäåëàéòå íåñêîëüêî ñòåæêîâ â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè.
Îòïóñòèòå ðû÷àã, è ìàøèíà ñíîâà áóäåò øèòü âïåðåä (1).

Ïîâåðíèòå ìàõîâîå êîëåñî ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè äëÿ
òîãî, ÷òîáû ïðèâåñòè ðû÷àã-íèòåïðèòÿãèâàòåëü â ñàìîå
âåðõíåå ïîëîæåíèå.

Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è âûòÿíèòå èçäåëèå íàçàä çà
îáëàñòü èãëû (2).

Âûòÿíèòå îáå íèòè íàçàä çà ïðèæèìíóþ ëàïêó. Çàâåäèòå
íèòè çà ñïåöèàëüíûé íîæ äëÿ îáðåçàíèÿ íèòåé,
ðàñïîëîæåííûé íà êîðïóñå ìàøèíû (Â). Ïîòÿíèòå çà íèòè
âíèç, ÷òîáû èõ îòðåçàòü (3).
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Ýëàñòè÷íûå ñòðî÷êè

Ýëàñòè÷íûå ñòðî÷êè èçîáðàæåíû ñèíèì öâåòîì íà

ðåãóëÿòîðå âûáîðà ñòðî÷åê. ×òîáû âûáðàòü îäíó èç

ýëàñòè÷íûõ ñòðî÷åê, ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð ê èçîáðàæåíèþ

âûáðàííîé ñòðî÷êè. Çàòåì ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð äëèíû

ñòåæêà ê èçîáðàæåíèþ "S1". Íèæå îïèñàíû íåñêîëüêî

âèäîâ ýëàñòè÷íûõ ñòðî÷åê:

Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà âûáîðà ñòðî÷åê óñòàíîâèòå

ïðîãðàììó " ".

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ýëàñòè÷íûõ òêàíåé è øâîâ,

íóæäàþùèõñÿ â óêðåïëåíèè. Ìàøèíà äåëàåò äâà ñòåæêà

âïåðåä è îäèí íàçàä.

Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà âûáîðà ñòðî÷åê óñòàíîâèòå

ïðîãðàììó " ".

Óñòàíîâèòå øèðèíó ñòåæêà ìåæäó "3" è "6". Óñèëåííûé çèã-

çàã ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ òàêèõ ïëîòíûõ òêàíåé êàê: äæèíñà,

âåëüâåò, ïîïëèí, ïàðóñèíà è ò.ä.

Ïðÿìàÿ ýëàñòè÷íàÿ ñòðî÷êà (1)

Óñèëåííûé çèã-çàã (2)
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Ïîòàéíàÿ ïîäðóáî÷íàÿ ñòðî÷êà

Ïîòàéíàÿ ïîäðóáî÷íàÿ ñòðî÷êà èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ
îáðàáîòêè êðàÿ íà øòîðàõ, áðþêàõ, þáêàõ è ò.ä.

Ïîòàéíàÿ ïîäðóáî÷íàÿ ñòðî÷êà äëÿ ñòàíäàðòíûõ
òêàíåé

Ïîòàéíàÿ ïîäðóáî÷íàÿ ñòðî÷êà äëÿ ýëàñòè÷íûõ
òêàíåé

Ïîâåðíèòå Ðåãóëÿòîð äëèíû ñòåæêà âïðàâî. Äëÿ òàêîãî âèäà
ñòðî÷åê íåîáõîäèìî óñòàíàâëèâàòü áîëüøóþ äëèíó ñòåæêà.
Ïðèíèìàÿ âî âíèìàíèå òèï è ïëîòíîñòü âûáðàííîé òêàíè,
óñòàíîâèòå øèðèíó ñòåæêà òàê, êàê ýòî ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.
Îáû÷íî äëÿ òîíêèõ òêàíåé íåîáõîäèìî óñòàíàâëèâàòü
ìåíüøóþ øèðèíó ñòåæêà, ÷åì äëÿ ïëîòíûõ òêàíåé.
Ðåêîìåíäóåòñÿ ñíà÷àëà ïîòðåíèðîâàòüñÿ íà îòðåçêå òàêîé
æå òêàíè, ÷òîáû óáåäèòüñÿ, ÷òî íàñòðîéêè ïîäõîäÿò
âûáðàííîé òêàíè.

Ïîòàéíàÿ ïîäðóáî÷íàÿ ñòðî÷êà:
Ïîäîãíèòå êðàé íà æåëàåìóþ øèðèíó è ïðèæìèòå. Òåïåðü
ïîäâåðíèòå ñêëàäêó åùå ðàç (êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 1) òàê,
÷òîáû êðîìêà âûñòóïàëà ïðèáëèçèòåëüíî íà 7ìì ñïðàâà îò
ñëîæåííîé òêàíè.

Ìåäëåííî íà÷èíàéòå øèòü, óáåäèòåñü, ÷òî èãëà çàõâàòûâàåò
íåñêîëüêî íèòåé âåðõíåé ñêëàäêè (2).

Çàêîí÷èâ øèòü, ðàçâåðíèòå òêàíü è ïðîãëàäüòå.

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ëó÷øåãî ðåçóëüòàòà èñïîëüçóéòå
Ïðèæèìíóþ ëàïêó äëÿ ïîòàéíîé ïîäðóáî÷íîé ñòðî÷êè,
êîòîðóþ Âû ìîæåòå ïðèîáðåñòè ó äèëåðà ìàøèí

. (Ñìîòðèòå àðòèêóë íà ñòð. 6)

Âàæíî:

SINGER
®



Ñ ïîìîùüþ ôóíêöèè âûìåòûâàíèÿ îäíîøàãîâîé ïåòëè âû
äîáüåòåñü ïðåêðàñíûõ ðåçóëüòàòîâ. Ðåêîìåíäóåòñÿ ïîòðåíèðîâàòüñÿ
íà îòäåëüíîì îòðåçêå òêàíè, óêðåïëåííîé ñòàáèëèçàòîðîì.

Âûìåòûâàíèå ïåòëè

Âûìåòûâàíèå ïåòåëü íà ýëàñòè÷íûõ òêàíÿõ (Å)

1. Ñ ïîìîùüþ ìåëêà îòìåòüòå ïîëîæåíèå áóäóùåé ïåòëè íà òêàíè.
2. Ïðèñîåäèíèòå ëàïêó äëÿ âûìåòûâàíèÿ ïåòëè è óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð

âûáîðà ñòðî÷åê â ïîëîæåíèå " ". Ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð äëèíû

ñòåæêà â ïîëîæåíèå " ". Óñòàíîâèòå øèðèíó ñòåæêà "6". Âîçìîæíî,

ïîòðåáóåòñÿ íàñòðîèòü øèðèíó ñòåæêà â ïðîöåññå âûìåòûâàíèÿ ïåòëè,

ïîýòîìó ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäâàðèòåëüíî ñäåëàòü ïðîáíóþ ïåòëþ íà

îòðåçêå òêàíè.
3. Îïóñòèòå ëàïêó òàê, ÷òîáû îòìåòêè íà òêàíè ñîâïàëè ñ îòìåòêàìè íà

ëàïêå (À). (Ñíà÷àëà áóäåò âûìåòàíî íèæíåå îñíîâàíèå). Óáåäèòåñü,

÷òî îòìåòêà íà òêàíè (à) ñîâïàäàåò ñ îòìåòêîé íà ëàïêå (b).
4. Óñòàíîâèòå ïóãîâèöó â ñïåöèàëüíóþ ñåêöèþ (Â).
5. Îïóñòèòå ðû÷àã âêëþ÷åíèÿ ìåõàíèçìà âûìåòûâàíèÿ ïåòëè è

àêêóðàòíî îòâåäèòå åãî íàçàä (Ñ).
6. Ïðèäåðæèâàÿ âåðõíþþ íèòü, íà÷èíàéòå øèòü.
7. Âûìåòûâàíèå ïåòëè ïðîèñõîäèò â óêàçíîì ïîðÿäêå (D).
8. Îñòàíîâèòå ìàøèíó, êîãäà öèêë áóäåò çàâåðøåí.

Åñëè âû ñîáèðàåòåñü âûìåòàòü ïåòëþ íà ýëàñòè÷íîé òêàíè, ïðîòÿíèòå ïîä

ïðèæèìíîé ëàïêîé òîëñòóþ íèòü èëè øíóð. Êîãäà ìàøèíà áóäåò

âûìåòûâàòü ïåòëþ, ñòåæêè áóäóò îáìåòûâàòü øíóð.
1. Ñ ïîìîùüþ ìåëêà îòìåòüòå ïîëîæåíèå áóäóùåé ïåòëè íà òêàíè.

Ïðèñîåäèíèòå ëàïêó äëÿ âûìåòûâàíèÿ ïåòëè è óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð

âûáîðà ñòðî÷åê â ïîëîæåíèå " ". Ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð äëèíû

ñòåæêà â ïîëîæåíèå " ". Óñòàíîâèòå øèðèíó ñòåæêà "6". Âîçìîæíî,

ïîòðåáóåòñÿ íàñòðîèòü øèðèíó ñòåæêà â ïðîöåññå âûìåòûâàíèÿ ïåòëè,

ïîýòîìó ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäâàðèòåëüíî ñäåëàòü ïðîáíóþ ïåòëþ íà

îòðåçêå òêàíè.
2. Çàöåïèòå ïëîòíóþ íèòü çà âûñòóï íà äàëüíåì êðàå ëàïêè, äâà êîíöà

íèòè ïðîâåäèòå ïîä ëàïêîé òàê, ÷òîáû îíè ïîïàëè â ñïåöèàëüíûå

óãëóáëåíèÿ, è ñâÿæèòå èõ âìåñòå.
3. Îïóñòèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è íà÷èíàéòå øèòü.

*Óñòàíîâèòå òàêóþ øèðèíó ñòåæêà, ÷òîáû ñòåæîê ïîëíîñòüþ

îáõâàòûâàë øíóð.
4. Çàêîí÷èâ âûìåòûâàíèå ïåòëè, àêêóðàòíî ðàñïðàâüòå òêàíü è ïåòëþ,

îáðåæüòå îñòàòêè íèòè.
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Âûìåòûâàíèå àâòîìàòè÷åñêîé ïåòëè
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43

1 2

Ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû

Óñòàíîâèòå øòîïàëüíóþ ïëàñòèíó (1).

Ñìåíèòå óíèâåðñàëüíóþ ëàïêó íà ëàïêó äëÿ ïðèøèâàíèÿ
ïóãîâèöû (2).

Óñòàíîâèòå äëèíó ñòåæêà "0".

Ðàñïîëîæèòå ïóãîâèöó è òêàíü ïîä ëàïêîé äëÿ
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå (3).

Ïåðåêëþ÷èòå ìàøèíó íà ñòðî÷êó çèã-çàã, çàòåì óñòàíîâèòå
øèðèíó ñòðî÷êè "3" - "6". Ïîâåðíèòå ìàõîâîå êîëåñî íà
ñåáÿ, ÷òîáû ïðîâåðèòü, íàñêîëüêî òî÷íî èãëà âõîäèò â
îòâåðñòèÿ íà ïóãîâèöå. Åñëè íåîáõîäèìî, íàñòðîéòå
øèðèíó ñòåæêà, îðèåíòèðóÿñü íà ðàññòîÿíèå ìåæäó
îòâåðñòèÿìè íà ïóãîâèöå. Ìåäëåííî ñäåëàéòå 10 ñòåæêîâ.

Ïîäíèìèòå èãëó, ÷òîáû îíà âûøëà èç òêàíè. Ïåðåêëþ÷èòå
ìàøèíó íà ïðÿìóþ ñòðî÷êó, óñòàíîâèòå äëèíó ñòåæêà "0" è
ñäåëàéòå íåñêîëüêî ñòåæêîâ äëÿ çàêðåïêè.

Åñëè âû õîòèòå ñäåëàòü ïóãîâèö íà «íîæêå», ïîëîæèòå
øòîïàëüíóþ òîëñòóþ èãëó ïîâåðõ ïóãîâèöû. Äëÿ ïóãîâèö ñ
÷åòûðüìÿ îòâåðñòèÿìè, ïðèøåéòå ñíà÷àëà ïóãîâèöó ÷åðåç
äâà îòâåðñòèÿ, çàòåì ñäâèíüòå èçäåëèå è ïðèøåéòå ÷åðåç
îñòàâøèåñÿ.



* Ëàïêà äëÿ ñîçäàíèÿ ñáîðîê íå âõîäèò â áàçîâóþ
êîìïëåêòàöèþ âàøåé ìàøèíû (1).

- Îòñîåäèíèòå äåðæàòåëü ëàïêè (2).

- Ïðèñîåäèíèòå ëàïêó äëÿ ñáîðîê.

- Ïðîøåéòå îäèí èëè íåñêîëüêî ðÿäîâ ïðÿìîé ñòðî÷êîé.

- Åñëè âàì òðåáóåòñÿ ñäåëàòü ñêëàäêè áîëåå ïûøíûìè,
îñëàáüòå íàòÿæåíèå íèæíåé íèòè äî "2". Óñòàíîâèòå
íàèáîëüøóþ äëèíó ñòåæêà, ýòî òàêæå ïîìîæåò ñäåëàòü
áîëåå ïûøíóþ ñáîðêó.

- Ïîòÿíèòå çà íèæíþþ íèòü, ÷òîáû ñäåëàòü ñáîðêè íà
òêàíè (3).

Ëàïêà äëÿ ñîçäàíèÿ ñáîðîê íå âõîäèò â áàçîâóþ
êîìïëåêòàöèþ âàøåé ìàøèíû. Åñëè âû íå ïðèîáðåëè
òàêóþ ëàïêó, èñïîëüçóéòå óíèâåðñàëüíóþ ëàïêó è
çàòåì ñäåëàéòå ñáîðêè ðóêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî
îñëàáèâ íàòÿæåíèå íèòè äî "2". Ïîòÿíèòå çà íèæíþþ
íèòü, ÷òîáû ñìîäåëèðîâàòü ñáîðêè íà òêàíè.

Âàæíî:
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Ñîçäàíèå ñáîðîê



* Ëàïêà äëÿ øòîïêè íå âõîäèò â áàçîâóþ êîìïëåêòàöèþ
âàøåé ìàøèíû (1).

Óñòàíîâèòå øòîïàëüíóþ ïëàñòèíó (2).

Îòñîåäèíèòå äåðæàòåëü ëàïêè (3).

Ïðèñîåäèíèòå ëàïêó äëÿ øòîïêè. Ðû÷àã ëàïêè (à) äîëæåí
áûòü ïîçàäè êðåïåæíîãî âèíòà èãëû (b). Ïðèæìèòå ëàïêó
äëÿ øòîïêè ñçàäè óêàçàòåëüíûì ïàëüöåì è êðåïêî
çàòÿíèòå âèíò (ñ). (4)

Ïðè øòîïêå, ñíà÷àëà ïðîøåéòå ïî êðàþ äûðêè íà òêàíè
(÷òîáû ïðåäóïðåäèòü äàëüíåéøåå ðàñïóñêàíèå òêàíè). (5)

Ïåðâûé ðÿä: Âñåãäà øåéòå ñëåâà íàïðàâî. Ïîâåðíèòå
èçäåëèå íà 90° è ïðîñòðî÷èòå ïîâåðõ ïðåäûäóùèõ
ñòåæêîâ. Ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ ñïåöèàëüíûìè
ïÿëüöàìè äëÿ øòîïêè äëÿ âàøåãî óäîáñòâà è äîñòèæåíèÿ
íàèëó÷øåãî ðåçóëüòàòà.

Øòîïêà â òåõíèêå (ñâîáîäíîãî ïåðåäâèæåíèÿ)
îñóùåñòâëÿåòñÿ áåç ïåðåäâèæåíèÿ òêàíè çóáöàìè
òðàíñïîðòåðà. Âû ñàìè êîíòðîëèðóåòå äâèæåíèå
òêàíè. Ïîýòîìó òàê âàæíî êîîðäèíèðîâàòü ñêîðîñòü
øèòüÿ è ïåðåäâèæåíèå òêàíè.

Óñòàíîâèòå ïðÿìóþ ñòðî÷êó. Èñïîëüçîâàíèå ëàïêè äëÿ
øòîïêè ïîìîæåò âàì ïðîëîæèòü îðèãèíàëüíûå èçîãíóòûå
ñòðî÷êè, ïðîñòåãèâàÿ òêàíü è âàòèí (ñèíòåïîí) âìåñòå.

Øòîïêà:

Âàæíî:

Ïðîñòåãèâàíèå:
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Øòîïêà â òåõíèêå "ñâîáîäíîãî ïåðåäâèæåíèÿ", Ïðîñòåãèâàíèå
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Ïîïðîáóéòå ñíà÷àëà ïðîøèòü áåç ëàïêè ñ âåðõíèì
òðàíñïîðòåðîì, êîòîðàÿ èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî â ñëó÷àå
íåîáõîäèìîñòè.

Âàì ëåã÷å íàïðàâëÿòü òêàíü è âèä ñòðî÷êè áóäåò ëó÷øå
ïðè èñïîëüçîâàíèè ñòàíäàðòíîé óíèâåðñàëüíîé ëàïêè.
Ñòðî÷êè, ñäåëàííûå íà âàøåé ìàøèíå, áóäóò âûãëÿäåòü
àêêóðàòíî íà ëþáîì âèäå òêàíè, îò òîíêîãî øèôîíà äî
íåñêîëüêèõ ñëîåâ ïëîòíîé äæèíñû.
Ëàïêà ñ âåðõíèì òðàíñïîðòåðîì îáåñïå÷èâàåò
ðàâíîìåðíóþ ïîäà÷ó âåðõíåãî è íèæíåãî ñëîåâ òêàíè, à
òàêæå îáåñïå÷èâàåò áîëåå òî÷íîå ñîâïàäåíèå ðèñóíêîâ
ïðè ñøèâàíèè. Áëàãîäàðÿ ýòîé ëàïêå ïðåäîòâðàùàåòñÿ
ðèñê íåðàâíîìåðíîé ïîäà÷è òêàíè, è óñòðàíÿþòñÿ
ñëîæíîñòè ïðè ðàáîòå ñ îáúåìíûìè è êàïðèçíûìè
òêàíÿìè.
1. Ïîäíèìèòå ðû÷àã ïðèæèìíîé ëàïêè (à).
2. Îòñîåäèíèòå äåðæàòåëü ëàïêè, îòêðóòèâ (ïðîòèâ

÷àñîâîé ñòðåëêè) êðåïåæíûé âèíò (b).
3. Ïðèñîåäèíèòå ëàïêó ñ âåðõíèì òðàíñïîðòåðîì êàê

îïèñàíî íèæå:
i) ðû÷àã ëàïêè (ñ) äîëæåí ëå÷ü ïîâåðõ êðåïåæíîãî

âèíòà èãëû (d).
ii) ïðèñîåäèíèòå ëàïêó ñëåâà íàïðàâî òàê, ÷òîáû ïàç

(å) ñîâïàë ñ ñòîéêîé ëàïêè.
iii) îïóñòèòå ñòîéêó ëàïêè (à).
iv) çàêðåïèòå óñòàíîâëåííóþ ëàïêó âèíòîì (d),

ïîâîðà÷èâàÿ åãî ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå.
4. Óáåäèòåñü, ÷òî êðåïåæíûé âèíò èãëû (d) è êðåïåæíûé

âèíò ëàïêè (b) ïðî÷íî çàêðó÷åíû.
5. Ïîäíèìèòå íèæíþþ íèòü. Ðàñïîëîæèòå íèæíþþ è

âåðõíþþ íèòè çà ïðèæèìíîé ëàïêîé.
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Ñòåðæåíü (a)

Ðû÷àã (c)

Ðû÷àã (c)
Âèíò èãëû (d)è Ôèêñaòop

Bèíò Ôèêñaöèè ëàïêè (b)

Còåðæeíü
èãëû

Ïð ä ì ë âècoe èíÿe aÿ ão o êa (e)

Ëàïêà ñ âåðõíèì òðàíñïîðòåðîì (íå âõîäèò â áàçîâûé êîìïëåêò ìàøèíû)



1 2

3
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2~3 cm

4

Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó (1).

Îòñîåäèíèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó (ñì. ñòð. 26).

Ïðèñîåäèíèòå íàñàäêó äëÿ îáðåçàíèÿ êðàÿ òêàíè êàê
îïèñàíî íèæå (2):

- Ðàçúåì (b) äîëæåí îáõâàòèòü îñíîâàíèå êðåïåæíîãî
âèíòà èãëû (ñ).

- Îñòîðîæíî îïóñêàéòå ñòîéêó ëàïêè, êîíòðîëèðóÿ, ÷òîáû
âûñòóï íà ëàïêå (d) ñîâïàë ñ âûåìêîé íà ñòîéêå ëàïêè
(å) è ïëîòíî ñ íåé ñöåïèëñÿ.

Íàäðåæüòå êðàé òêàíè íà 2-3ñì (3).

Çàâåäèòå òêàíü â íàïðàâèòåëü (f) è ðàçìåñòèòå ëåâóþ
÷àñòü òêàíè òàê, ÷òîáû îíà øëà ïîä ëàïêîé (g). (2/4)

Çàïðàâüòå íèòü â èãëó, âûòÿíèòå íèæíþþ è âåðõíþþ íèòè
çà èãëó.

Ìåäëåííî íà÷èíàéòå øèòü.

Íàñòðîéòå äëèíó è øèðèíó ñòåæêà.

Äëÿ î÷åíü òîíêèõ òêàíåé, ðåêîìåíäóåòñÿ îñëàáëÿòü
íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè, òàê æå êàê è äàâëåíèå
ïðèæèìíîé ëàïêè. Àêêóðàòíî ïðèäåðæèâàéòå òêàíü, íå
óâîäèòå åå â ñòîðîíó îò íàìå÷åííîé òðàåêòîðèè.

Íàñàäêà äëÿ îáðåçàíèÿ êðàÿ òêàíè ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ òîëüêî äëÿ ñòðî÷åê çèã-çàã èëè äðóãèõ
êðàåîáìåòî÷íûõ ñòðî÷åê.

Âàæíî:
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Íàñàäêà äëÿ îáðåçàíèÿ êðàÿ òêàíè (íå âõîäèò â áàçîâóþ êîìïëåêòàöèþ ìàøèíû)



1

2
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Óñòàíîâêà ñúåìíîé ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè

Äåðæèòå ñúåìíóþ ðàáî÷óþ ïîâåðõíîñòü
çàäâèíüòå åå ïî íàïðàâëåíèþ ñòðåëîê (1).

Âíóòðåííÿÿ ÷àñòü ñúåìíîé ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ õðàíåíèÿ àêñåññóàðîâ.

îòñåêà

ãîðèçîíòàëüíî è

Îòêðîéòå êðûøêó ñúåìíîãî êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå
(2).



1 2

3 4

a

c

d

e

f

b

b

a

e

g
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Óñòàíîâêà äåðæàòåëÿ ëàïêè

Ïîäíèìèòå äåðæàòåëü ëàïêè (à).

Íàäåíüòå äåðæàòåëü ïðèæèìíîé ëàïêè (b), êàê ïîêàçàíî íà
ðèñóíêå (1).

Îïóñòèòå äåðæàòåëü ïðèæèìíîé ëàïêè (b), ïîêà âûåìêà (ñ)
íå ñîâïàäåò ñ îñüþ (d). (2) Îïóñòèòå äåðæàòåëü
ïðèæèìíîé ëàïêè è ëàïêà (f) àâòîìàòè÷åñêè ïðèñîåäèíèòñÿ.

Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó (3).

Ïîäíèìèòå ðû÷àã (å) è ëàïêà îòñîåäèíèòñÿ.

Ââåäèòå íàïðàâëÿþùóþ ëèíåéêó äëÿ êðàåîáìåòî÷íîãî/
ñòåãàëüíîãî øâà (g) â îòâåðñòèå, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå
(4).

Íàñòðîéòå â ñîîòâåòñòâèè ñ êðîìêîé, êàéìîé, ñêëàäêàìè
èëè äð.

Ïîæàëóéñòà, âûêëþ÷àéòå ìàøèíó ("Î") âî âðåìÿ
âûïîëíåíèÿ âûøåóêàçàííûõ îïåðàöèé!

Óñòàíîâêà ïðèæèìíîé ëàïêè

Ñíÿòèå ïðèæèìíîé ëàïêè

Ïîäñîåäèíåíèå íàïðàâëÿþùåé ëèíåéêè äëÿ
êðàåîáìåòî÷íîãî/ñòåãàëüíîãî øâà

Âíèìàíèå:
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Òàáëèöà ñîîòâåòñòâèÿ òèïîâ Èãëû/Òêàíè/Íèòåé

SINGER 2020
®

SINGER 2045
®

SINGER 2032
®

9-11 (70-80)

11-14 (80-90)

14 (90)

16 (100)

18 (110)

Âàæíî:
1. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íàèëó÷øèõ ðåçóëüòàòîâ âñåãäà èñïîëüçóéòå ïîäëèííûå èãëû SINGER .
2. ×àñòî ìåíÿéòå èãëû (ïðèìåðíî ïîñëå êàæäîãî ñøèòîãî ïðîåêòà) èëè ïðè îáðûâå íèòåé è ïðîïóñêå ñòåæêîâ).

®

Òêàíè Íèòè

ÂÀÆÍÎ: Ñîîòíîøåíèå ðàçìåðà èãëû ê ðàçìåðó íèòè è ïëîòíîñòè òêàíè.

ÂÛÁÎÐ ÒÊÀÍÈ È ÈÃËÛ

Èãëû Ïîÿñíåíèå Âèä òêàíè

Ðàçìåð èãëû

Ëåãêèå òêàíè- õëîïîê, âóàëü, ñàðæà, øåëê, ìóñëèí, îðãàíçà,
ëåãêèé òðèêîòàæ, äæåðñè, êðåï, ïîëèýñòð, áëóçî÷íûå òêàíè.

Òêàíè ñðåäíåé ïëîòíîñòè - õëîïîê, ñàòèí, ïàðóñèíà,
äâîéíîé òðèêîòàæ, ìàõðîâàÿ òêàíü, äæèíñà.

Òêàíè ñðåäíåé ïëîòíîñòè - õëîïêîâîå ãðóáîå ïîëîòíî,
ïàðóñèíà, øåðñòü, ïëîòíàÿ âÿçàíàÿ òêàíü, ìàõðîâàÿ òêàíü,
äæèíñà.

Ñðåäíåïëîòíûå òêàíè - áðåçåíò, øåðñòü, ñòåãàíûå èçäåëèÿ,
äæèíñà, îáèâî÷íûå òêàíè (ëåãêèå è ñðåäíèå).

Ïëîòíàÿ øåðñòü, òêàíü äëÿ ïàëüòî, îáèâî÷íûå òêàíè,
íåêîòîðûå âèäû êîæè è âèíèë.

Ñòàíäàðòíûå îñòðûå èãëû. Ðàçìåðíûé
ðÿä îò òîíêèõ ê òîëñòûì. 9 (70) äî 18 (110).

Èãëû ñ çàêðóãëåííûì îñòðèåì 9 (70) äî
18 (110).

Íàòóðàëüíûå è ñèíòåòè÷åñêèå òêàíè, ïîëèýñòð, îäèíàðíûå è
äâîéíûå òðèêîòàæè.
À òàêæå ëàéêðà, òêàíü äëÿ êóïàëüíûõ êîñòþìîâ, ýëàñòè÷íûå
òêàíè.

Òîíêàÿ íèòü - õëîïêîâàÿ, íåéëîíîâàÿ,
ïîëèýñòðîâàÿ èëè àðìèðîâàííûé õëîïêîì
ïîëèýñòð.

Áîëüøèíñòâî ïðîäàâàåìûõ òèïîâ íèòåé
ïðèìåíèìû äëÿ ýòèõ âèäîâ òêàíåé è èãë.
Èñïîëüçóéòå ïîëèýñòðîâûå èëè èíòåòè÷åñêèå
íèòè è íèòè õ/á äëÿ òêàíåé íàòóðàëüíîãî
ïëåòåíèÿ äëÿ ïîëó÷åíèÿ íàèëó÷øåãî
ðåçóëüòàòà.
Âñåãäà èñïîëüçóéòå âåðõíþþ è íèæíþþ íèòè
îäíîãî ðàçìåðà è êà÷åñòâà.

Ïëîòíàÿ íèòü, øòîïàëüíàÿ íèòü.

Êîæà, âèíèë, îáèâî÷íûå òêàíè. (Ñëåäû ïðîêîëîâ íà òêàíè
ìåíüøå, ÷åì ïîñëå èñïîëüçîâàíèÿ ñòàíäàðòíûõ èãë).

Íàòóðàëüíûå òêàíè - øåðñòü, õëîïîê, øåëê è ò.ä.
Íå ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ òðèêîòàæà äâîéíîé âÿçêè.

Ðóêîâîäñòâî ïî âûáîðó òêàíè, íèòåé, èãë

Äâîéíûå èãëû. Èãëû äëÿ êîæè 12 (80) äî
18(110)
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Øòîïàëüíàÿ ïëàñòèíà

Äëÿ íåêîòîðûõ âèäîâ ðàáîò (íàïðèìåð, øòîïêà èëè
øèòüå â òåõíèêå "ñâîáîäíîãî ïåðåäâèæåíèÿ")
øòîïàëüíàÿ ïëàñòèíà äîëæíà áûòü óñòàíîâëåíà.

Óñòàíîâèòå øòîïàëüíóþ ïëàñòèíó êàê óêàçàíî íà ðèñóíêå.

Äëÿ øèòüÿ â îáû÷íîì ðåæèìå, ñíèìèòå øòîïàëüíóþ
ïëàñòèíó.

Äëÿ øèòüÿ â òåõíèêå "ñâîáîäíîãî ïåðåäâèæåíèÿ"
ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü ïðèæèìíóþ ëàïêó äëÿ
øòîïêè/âûøèâàíèÿ, êîòîðàÿ ïðèîáðåòàåòñÿ îòäåëüíî ó
äèëåðà ìàøèí SINGER . (ñìîòðèòå àðòèêóë íà ñòð. 6)

®
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A CB

A

B

C

D

1

2

Óñòàíîâêà è ñìåíà èãëû

Ìåíÿéòå èãëû ðåãóëÿðíî ïîñëå øèòüÿ êàæäîãî ïðîåêòà
èëè ïðè âîçíèêíîâåíèè êàêèõ-ëèáî ïðîáëåì.

Èñïîëüçóéòå èãëû SINGER äëÿ ëó÷øåãî êà÷åñòâà øèòüÿ.

Âñòàâüòå èãëó, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

A. Îñëàáüòå âèíò èãëû è çàòåì çàòÿíèòå åãî ñíîâà, ïîñëå
òîãî, êàê âñòàâèòå íîâóþ èãëó (1).

B. Ïëîñêàÿ ñòîðîíà èãëû äîëæíà áûòü íàïðàâëåíà îò
âàñ.

C/D.Âñòàâëÿéòå èãëó ââåðõ äî óïîðà.

Âñåãäà âûêëþ÷àéòå ìàøèíó "Î" ïåðåä çàìåíîé èãëû.

Èãëû äîëæíû áûòü â èñïðàâíîì ñîñòîÿíèè (2).

Íåèñïðàâíîñòè èãëû:

A.

B.

C.

®

Âíèìàíèå:

Èãëà èçîãíóòà

Ïîâðåæäåíî îñòðèå

Èãëà çàòóïèëàñü
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Ïðîáëåìà Ïðè÷èíà Óñòðàíåíèå

Îáðûâ âåðõíåé
íèòè

Îáðûâ íèæíåé
íèòè

Íå÷åòêèé øîâ

Ïîëîìêà èãëû

Ïðîïóñê ñòåæêîâ

Øâû ñòÿãèâàþòñÿ
èëè
ñìîðùèâàþòñÿ

Íåðîâíûå ñòåæêè,
íåðàâíîìåðíîå
ïðîäâèæåíèå

Ìàøèíà øóìíî
ðàáîòàåò

Òÿæåëûé õîä
ìàøèíû

1. Íèòü íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíà
2. Î÷åíü ñèëüíîå íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè
3. Íèòü ñëèøêîì òîëñòàÿ äëÿ èãëû
4. Èãëà óñòàíîâëåíà íåâåðíî
5. Íèòü îáìîòàëàñü âîêðóã äåðæàòåëÿ êàòóøêè
6. Ïîâðåæäåíà èãëà

1. Øïóëüêà óñòàíîâëåíà íåïðàâèëüíî
2. Íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíà íèæíÿÿ íèòü
3. Ñëèøêîì ñèëüíîå íàòÿæåíèå íèæíåé íèòè

1. Íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíà èãëà
2. Èãëà ïîâðåæäåíà
3. Íåñîîòâåòñòâóþùèé ðàçìåð èãëû
4. Óñòàíîâëåíà íåïîäõîäÿùàÿ ëàïêà

1. Òÿíåòå òêàíü âî âðåìÿ øèòüÿ
2. Íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíà èãëà
3. Íåñîîòâåòñòâóþùèé ðàçìåð èãëû
4. Óñòàíîâëåíà íåïîäõîäÿùàÿ ëàïêà

1. Âåðõíÿÿ íèòü íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíà
2. Íèæíÿÿ íèòü íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíà
3. Íåñîîòâåòñòâóþùèé ðàçìåð èãëû
4. Íåïðàâèëüíîå íàòÿæåíèå íèòè

1. Èãëà ñëèøêîì òîëñòàÿ äëÿ âûáðàííîé òêàíè
2. Äëèíà ñòåæêà âûáðàíà íåâåðíî
3. Î÷åíü ñèëüíîå íàòÿæåíèå íèòè

1. Ïëîõîå êà÷åñòâî íèòîê
2. Íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíà íèæíÿÿ íèòü
3. Òÿíåòå òêàíü âî âðåìÿ øèòüÿ

1. Â ÷åëíî÷íîì ìåõàíèçìå ñêîïèëîñü ìíîãî âîðñà è
ïûëè

2. Ïîâðåæäåíà èãëà

Çàïóòûâàíèå íèòè â ÷åëíîêå

1. Çàíîâî çàïðàâüòå íèòü
2. Îñëàáüòå íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè
3. Óñòàíîâèòå èãëó áîëüøåãî ðàçìåðà
4. Ïðàâèëüíî óñòàíîâèòå èãëó (ïëîñêîé ñòîðîíîé íàçàä)
5. Ðàçìîòàéòå íèòü
6. Çàìåíèòå èãëó íà íîâóþ

1. Äîñòàíüòå è ñíîâà óñòàíîâèòå øïóëüêó, çàïðàâüòå íèòü
íèòü äîëæíà ëåãêî òÿíóòüñÿ.

2. Çàïðàâüòå íèæíþþ íèòü
3. Îñëàáüòå íàòÿæåíèå íèæíåé íèòè

1. Ïðàâèëüíî óñòàíîâèòå èãëó ïëîñêîé ñòîðîíîé íàçàä
2. Óñòàíîâèòå íîâóþ èãëó
3. Óñòàíîâèòå èãëó, ñîîòâåòñòâóþùóþ òèïó òêàíè è íèòè
4. Óñòàíîâèòå ïîäõîäÿùóþ ëàïêó

1. Íåëüçÿ òÿíóòü èëè ïîäòàëêèâàòü òêàíü âî âðåìÿ øèòüÿ
2. Ïðàâèëüíî óñòàíîâèòå èãëó ïëîñêîé ñòîðîíîé íàçàä
3. Óñòàíîâèòå èãëó, ñîîòâåòñòâóþùóþ òèïó òêàíè è íèòè
4. Óñòàíîâèòå ïîäõîäÿùóþ ëàïêó

1. Ïðàâèëüíî çàïðàâüòå âåðõíþþ íèòü
2. Ïðàâèëüíî çàïðàâüòå íèæíþþ íèòü
3. Óñòàíîâèòå èãëó, ñîîòâåòñòâóþùóþ òèïó òêàíè è íèòè
4. Óñòàíîâèòå ïðàâèëüíîå íàòÿæåíèå

1. Óñòàíîâèòå òîíêóþ èãëó
2. Èçìåíèòå äëèíó ñòåæêà
3. Îñëàáüòå íàòÿæåíèå íèòè

1. Èñïîëüçóéòå íèòè õîðîøåãî êà÷åñòâà
2. Âûíüòå è çàíîâî óñòàíîâèòå øïóëüêó, çàïðàâèâ íèæíþþ

íèòü
3. Íåëüçÿ òÿíóòü èëè ïîäòàëêèâàòü òêàíü âî âðåìÿ øèòüÿ,

ìàøèíà ïðîäâèãàåò òêàíü ñàìîñòîÿòåëüíî

1. Ïðî÷èñòèòå ÷åëíî÷íûé ìåõàíèçì è çóáöû òðàíñïîðòåðà
êàê îïèñàíî.

2. Çàìåíèòå èãëó

Óäàëèòå âåðõíþþ íèòü è äîñòàíüòå øïóëüêó. Ïîâåðíèòå
âðó÷íóþ ìàõîâîå êîëåñî íà ñåáÿ è îò ñåáÿ, äîñòàíüòå
îñòàòêè íèòîê è âîðñà.

Íåïîëàäêè è èõ óñòðàíåíèå
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��������	�

3. "����' ����� � �	�������� ������
�
4. ��� ��� ��������� ���
�
5. ������
�� ���
�
6. $���	�� 
���
� ����'���� 	����
�
7. $������ ����� ��� ���������� �
�������	
8. +����� ������	���� ����'
�
9. 8�������� ������ ����
�
10. 8�������� ��	���� ����
�
11. 8�

� 	����� ����

�
12.  A	������
��� �����	��
 ���
�
13. "����' ������	���� ����������
���� �����

� �Q.��.G 7�Q2/./ ��:/./



�

��

��

��

��

��

��

�	

��

�


��

��

��

��

� �Q.��.G 7�Q2/./ ��:/./

14. J���������'��� �������' ��� 
����
�
15. "����' ������	���� ����'
�
16. <�	�� ��� �����
�	��� ������� 
����
�
17. K���	� 
�����
18.  M���
� 	��
����/	���
���� ������ 

� ��	�������
19. 8��'#� ��� ����� ���
���������
20. �����	��
 ��� ����'��� ���
�
21. �����	��
 ��� 	����'�� ���
�
22. &�
�	� �����'
23. 8�

�
24. "����' ������� ���
�
25. �����' ����	�����
26. F���



� �

�

�

�

Ïîäêëþ÷åíèå ìàøèíû ê ýëåêòðîñåòè

Âèëêà

Ðîçåòêà äîëæíà
áûòü çàçåìëåíà

� �G�0	T7�..
 ��:/./ �� �	�02������UG

8����
� ��	���� 
���� ���������

"��
�

KD-1902, FC-1902
(110-120V) / KD-2902, FC-2902A, FC-2902D (220-240V) / 
4C-316B (110-125V) / 4C-326G (230V). 



�

A

ïîäúåì ëàïêèÄâóõ-øàãîâûé

Ïðè øèòüå ìíîãîñëîéíûõ èëè îáúåìíûõ òêàíåé
ïðèæèìíàÿ ëàïêà äîëæíà áûòü ïîäíÿòà â ñàìîå âåðõíåå
ïîëîæåíèå äëÿ îáëåã÷åíèÿ ïðîõîæäåíèÿ òêàíè ïîä
ïðèæèìíîé ëàïêîé (À).

� ���Q2-MG.7�2/= MG�=�� 	�M0/

��� ����� ����������	�� 
� ���
�� �
���� ������
�� 
���
� ��	���� ���� ������� � ���	�!� ��������� 
��� ���������� ����������� 	�����	 ��� ���
�� (A).
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m

h

ge f

i j

l

k

a b c d

006905008 006914008006Q6A0150

006016008006917008 0061850081

po

006916008

q r s t

u v w

U2-0071

n

x y

006904008006172008 006907008 006900008 006813008

006918008

Àêñåññóàðû

� Ñòàíäàðòíûå àêñåññóàðû

� Äîïîëíèòåëüíûå àêñåññóàðû

Ñòàíäàðòíûå àêñåññóàðû (1)

Äîïîëíèòåëüíûå àêñåññóàðû (2)

a. Óíèâåðñàëüíàÿ ëàïêà
b. Ëàïêà äëÿ âøèâàíèÿ ìîëíèè
c. Ëàïêà äëÿ âûìåòûâàíèÿ ïåòëè
d. Ëàïêà äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö
e. Ðàñïàðûâàòåëü/êèñòî÷êà
f. Íàïðàâëÿþùàÿ ëèíåéêà äëÿ êðàåîáìåòî÷íîãî/ñòåãàëüíîãî

øâà
g. Íàáîð èãë
h. Êàòóøå÷íûå ïëàñòèíû
i. Øïóëüêè (3øò.)
j. Îòâåðòêà
k. Øòîïàëüíàÿ ïëàñòèíà
l. Äîïîëíèòåëüíûå äåðæàòåëü êàòóøêè

m. Ôåòðîâàÿ ïîäêëàäêà
n. Ìÿãêèé ÷åõîë

(Ýòèõ 11 àêñåññóàðîâ íåò â êîìïëåêòàöèè ìàøèíû, âû
ìîæåòå ïðèîáðåñòè èõ ó äèëåðà).
o. Ëàïêà äëÿ ãëàäüåâûõ ñòðî÷åê
p. Îâåðëî÷íàÿ ëàïêà
q. Ëàïêà äëÿ ðîëèêîâîãî øâà
r. Ëàïêà äëÿ âøèâàíèÿ øíóðà
s. Ëàïêà äëÿ íåâèäèìîé ïîäãèáêè
t. Ëàïêà äëÿ êâèëòèíãà/ïðÿìîé ñòðî÷êè
u. Ëàïêà äëÿ ìíîãîñëîéíîãî ñøèâàíèÿ
v. Ëàïêà äëÿ øòîïêè/âûøèâàíèÿ
w. Ëàïêà ñ âåðõíèì òðàíñïîðòåðîì
x. Íàñàäêà äëÿ îáðåçàíèÿ êðàÿ òêàíè
y. Äâîéíàÿ èãëà

1 D2�.���2.G �0Q�Q-��/

2 ����20��G �0Q�Q-��/

� �0Q�Q-��/

D2�.���2.G �0Q�Q-��/ (1)
a. ?��	�����'�� ���
�
b. %��
� ��� 	��	���� ����
�	
�
c. %��
� ��� ������	���� �����'
d. %��
� ��� �����	���� D����
�	
e. ��� ��� �������	���� �����' / ����

�
f.  �������� �����
� ��� ������	��'���� / 

��'����'���� �	� 
g. ����� ����

h. M����
�	� ��������
i. F���'
� (3��.) 
j. "�
���
�
k. F�����'�� �������� 
l. =����
�	�� �����
 
����
� 
m. �����	� ���
���
� 
n. K’�
�� 
����

����20��G �0Q�Q-��/ (2)
(/� 11 �
�������	 �� 	�����' �� ����	�� 
�����
����� 
������, ��� "� ������ �������� �� � ������).
o. %��
� ��� �	�	 ������
p. <	����
�� ���
�
q. %��
� ��� ����
�	��� �	�
r. %��
� ��� 	��	���� �����
s. %��
� ��� ��	������� ����������
t. %��
� ��� 
	������� / ������ ����

�
u. %��
� ��� ����������	��� ���	����
v. %��
� ��� �������� / 	���	����
w. %��
� � 	������ �������������
x. �����
� ��� ��������� 
��� �
�����. 
y. ���	���� ���
�



- Íàäåíüòå êàòóøêó íà ãîðèçîíòàëüíûé äåðæàòåëü è
çàêðåïèòå ïðè ïîìîùè áîëüøîé èëè ìàëîé êàòóøå÷íîé
ïëàñòèíû (1/2).

- Ïðîâåäèòå íèòü â íèòåíàïðàâèòåëü (3).

- Îáâåäèòå íèòü âîêðóã äèñêà ðåãóëèðóþùåãî íàòÿæåíèå
íèòè ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå (4).

- Çàïðàâüòå íèòü â øïóëüêó è óñòàíîâèòå øïóëüêó íà
ðû÷àãå (5).

- Îòâåäèòå ðû÷àã âïðàâî (6).

- Ïðèäåðæèâàéòå êîíåö íèòè (7).

- Íàäàâèòå íà ïåäàëü (8).

- Îáðåæüòå íèòü (9).

- Îòâåäèòå ðû÷àã âëåâî (10) è ñíèìèòå øïóëüêó.

Êîãäà ðû÷àã íàìîòêè øïóëüêè íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè
"íàìîòêà øïóëüêè", ìàøèíà íå áóäåò øèòü, è ìàõîâîå
êîëåñî íå áóäåò âðàùàòüñÿ. Äëÿ òîãî ÷òîáû øèòü,
îòâåäèòå ðû÷àã â êðàéíåå ëåâîå ïîëîæåíèå.

Ïîæàëóéñòà, çàïîìíèòå:

7

1

2

4

7 8 9

5 6

3

10

Íàìîòêà íèòè íà øïóëüêó� � ���2-��..
 ./20/ .� :M-	O0-

-  "���	�� 
����
� ����
 �� ����������'��� 
�������' � ��
�����' �� ��������� 	���
�� 
� ����� 

����
�	�� �������� (1/2).

- $�	����' ���
� 	 ���
������	��
 (3).
-  <�	����' ���
� ��	
��� ���
�, !� ������# ����� 

���
�, �� �������
�	�� �����
�� (4).
-  $����	�� ���
� 	 ����'
� � 	�����	��' ����'
� 

�� 	����' (5).
- "��	����' 	����' 	���	� (6).
- ����������� 
����' ���
� (7).
- ��������' �� �����' (8).
- <������ ���
� (9).
- "��	����' 	����' 	��	� (10) � ������' � ���'
�.

(-�O 	�Q0�, ��M��'
2�I2�:
M��� 	����' ������	���� ����'
� ��������'�� 
� ��������� «������	���� ����'
�», ������ 
�� ���� ���� � ����	� 
����� �� ���� ����������. 
��� ��
��� ����, 	��	����' 	����' � 
����# ��	� 
���������.



Óñòàíîâêà øïóëüêè

Ïðè óñòàíîâêå èëè èçúÿòèè øïóëüêè èãëà äîëæíà
íàõîäèòüñÿ â íàèâûñøåì ïîëîæåíèè.

Âíèìàíèå:

1. Óñòàíîâèòå øïóëüêó â øïóëüíîå ãíåçäî, òàê ÷òîáû íèòü
ðàçìàòûâàëàñü ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè.

2. Ïðîòÿíèòå íèòü ÷åðåç ïðîðåçü (À).

3. Ïîòÿíèòå íèòü â íàïðàâëåíèè ïî õîäó ÷àñîâîé ñòðåëêè
ïîêà îíà íå ïîïàäåò â âûåìêó (Â).

4. Âûòÿíèòå ïðèìåðíî 15ñì íèòè è óñòàíîâèòå êðûøêó íà
ìåñòî (Ñ).

Âñåãäà âûêëþ÷àéòå ìàøèíó ("Î") ïåðåä óñòàíîâêîé èëè
èçúÿòèåì øïóëüêè.

8

A

B

C

1

3 4

2

� <Q2�.��	�..
 : M-	O0/

��� 	�����	���� � ��� 	���
���� ����'
� ���
� 
��	���� ����������' � � ��	�!��� ���������.

1.  "�����	��' ����'
� 	 ����'�� ������, ��
 !�� 
���
� �������	����� ����� �������
�	�� �����
�.

2. ���������' ���
� 
���� ������ (A).

3.  ��������' ���
� 	 ������
� �� �������
�	�� 
�����
��, ��
� 	��� �� ��������' � 	���
� (").

4.  "�������' ��������� 15 �� ���
� � 	�����	��' 

���
� �� ����� (+).

<��8�:
"���
���� �����
� («<») ����� 	�����	������ 
��� ������� ����'���� 
�	��

�.
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21

6 875

3 4

Çàïðàâêà âåðõíåé íèòè

Ýòî ïðîñòàÿ îïåðàöèÿ, íî î÷åíü âàæíî âûïîëíèòü åå
ïðàâèëüíî, ÷òîáû èçáåæàòü ïîÿâëåíèÿ ïðîáëåì ïðè øèòüå.

- Ïîäíèìèòå èãëó â íàèâûñøåå ïîëîæåíèåì (1) è
ïðîäîëæàéòå ïîâîðà÷èâàòü ìàõîâîå êîëåñî íà ñåáÿ, ïðîòèâ
÷àñîâîé ñòðåëêè, ïîêà èãëà ñëåãêà íå îïóñòèòñÿ. Ïîäíèìèòå
ïðèæèìíóþ ëàïêó, ÷òîáû äèñê ðåãóëèðóþùèé íàòÿæåíèå
íèòè îñâîáîäèëñÿ.

Äëÿ âàøåé áåçîïàñíîñòè ðåêîìåíäóåòñÿ âûêëþ÷èòü
ìàøèíó, ïðåæäå ÷åì íà÷èíàòü çàïðàâëÿòü íèòü.

- Ïîäíèìèòå äåðæàòåëü äëÿ êàòóøêè. Ðàçìåñòèòå êàòóøêó
íèòîê íà äåðæàòåëå, òàê ÷òîáû íèòü ðàçìàòûâàëàñü, êàê ýòî
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå. Äëÿ ìàëåíüêèõ êàòóøåê
ðåêîìåíäóåòñÿ íàäåâàòü ìàëóþ êàòóøå÷íóþ ïëàñòèíó ïîñëå
êàòóøêè (2).

- Ïðîòÿíèòå íèòü îò êàòóøêè ÷åðåç âåðõíèé íèòåíàïðàâèòåëü
(3) è ÷åðåç äèñê íàòÿæåíèÿ, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå (4).

- Ïðîïóñòèòå íèòü âíèç ÷åðåç ïðàâûé êàíàë è ââåðõ ÷åðåç
ëåâûé (5). Âî âðåìÿ çàïðàâêè íèòè ðåêîìåíäóåòñÿ
ïðèäåðæèâàòü íèòü ìåæäó êàòóøêîé è íèòåíàïðàâèòåëåì.

- Çàâåäèòå íèòü â ãëàçîê ìåòàëëè÷åñêîãî ðû÷àãà-
íèòåïðèòÿãèâàòåëÿ ñïðàâà íàëåâî è îïóñòèòå íèòü âíèç (6).

- Òåïåðü ïðîïóñòèòå íèòü çà ìåòàëëè÷åñêèì íèòåíàïðàâèòåëåì
è çà òîíêîé ìåòàëëè÷åñêîé ñêîáêîé íàä èãëîé (7), çàòåì
çàïðàâüòå íèòü â èãîëüíîå óøêî, ïðîâåäÿ íèòü ñïåðåäè íàçàä.

- Âûòÿíèòå ïðèìåðíî 15ñì íèòè ÷åðåç óøêî èãëû è îáðåæüòå
ñ ïîìîùüþ âñòðîåííîãî íîæà (8).

Âàæíî:

� ��M���	�..
 ���N.O�P  ./20/

/� ������ ��������, ��� ���� 	����	� 	�
���	��� ��
���	��'��, !�� ���
���� ���	� ������� ��� �����.
-  ��������' ���
� 	 ���	�!� ��������� (1) � �����	����� 

��	������ ����	� 
����� �� ���� ����� �������
�	�� 
�����
�, ��
� ���
� ����
� �� �������'��. ��������' 
������
�� ���
�, !�� ���
 ������ ���
� �	��'��	��.
 ��U	/��: =�� "���� �����
� ��
������#�'�� 
	��
���� ������, ���� ��� ��
����� �����	���� ���
�.

-  ��������' �������' ��� 
����
�. 8��������� 
����
� 
����
 ��
, !�� ���
� �������	�����, �
 �� ��������� 
�� �����
�. =�� �����'
�� 
�����
 ��
������#�'�� 
�������� ���� 
����
�	� �������� ����� 
����
� (2).

-  ���������' ���
� � 
����
� � ���	����' �� 
���� 	������ 
���
������	��
 (3) � 
���� ���
 ������, �
 ��������� 
�� �����
� (4).

-  ���������' ���
� 	��� 
���� ���	�� 
���� � 	���� 
���� 
��	�� (5). ��� 
�� �����	����� ���
� ��
������#�'�� 
��������	��� ���
� ��� 
����
�� � ���
������	��
��.

-  $�	����' ���
� � 	�

� ������	��� 	�����-
���
��������	�
� ����	� ����	� � �������' ���
� 
	���. (6)

-  H���� ���������' ���
� �� ������	�� 
���
������	��
�� � �� ���
�� ������	�� �
���� 
��� ���
�� (7), ����� �����	�� ���
� � 	��
� ���
�, 
���	�	�� ���
� ������� �����.

-  "�������' ��������� 15 �� ���
� 
���� 	��
� ���
� 
� ������� �� ��������� 	����	����� ���� (8).
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1

2

A

B

C D

A

Àâòîìàòè÷åñêèé íèòåâäåâàòåëü

- Ïîäíèìèòå èãëó â íàèâûñøåå ïîëîæåíèå.

- Îïóñòèòå ðû÷àã (À) âíèç äî êîíöà.

- Àâòîìàòè÷åñêèé íèòåâäåâàòåëü âñòàíåò â ïîëîæåíèå (Â).

- Çàöåïèòå íèòü çà êðþ÷îê (Ñ).

- Ïðîâåäèòå íèòü ïåðåä èãëîé âîêðóã êðþ÷êà (D) ñíèçó
ââåðõ.

- Îòïóñòèòå ðû÷àã (À).

- Ïðîòÿíèòå íèòü ÷åðåç èãîëüíîå óøêî.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè àâòîìàòè÷åñêîãî íèòåâäåâàòåëÿ
âûêëþ÷àéòå ìàøèíó.

Âàæíî:

� ��2���2/7./= ��M���./0 ./20/

- ��������' ���
� 	 ���	�!� ���������.

- <������' 	����' (A) 	��� �� 
����.

-  A	������
��� �����	��
 ���
� 	����� 
	 ��������� (").

- $�
����' ���
� �� ��
�
 (+).

-  ���	����' ���
� ����� ���
�� ��	
��� ��

� (D) 
����� 	����.

- <������' 	����' (A).

- ���������' ���
� 
���' 	��
� ���
�.

��U	/��:
��� 	�
��������� �	������
���� �����	��
� ���
� 
	���
���� ������.
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1

2 3

Ïîäúåì íèæíåé íèòè

Ïðèäåðæèâàéòå âåðõíþþ íèòü ëåâîé ðóêîé. Ïîâåðíèòå
ìàõîâîå êîëåñî (1) íà ñåáÿ (ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè),
îïóñòèòå è çàòåì ïîäíèìèòå èãëó.

Åñëè âîçíèêëè ñëîæíîñòè ñ ïîäíÿòèåì íèæíåé íèòè,
ïðîâåðüòå, âîçìîæíî, îíà çàñòðÿëà â ñúåìíîé ðàáî÷åé
ïîâåðõíîñòè.

Ìÿãêî ïîòÿíèòå çà âåðõíþþ íèòü è äîñòàíüòå íèæíþþ íèòü,
êîòîðàÿ ïîÿâèòñÿ ÷åðåç îòâåðñòèå â èãîëüíîé ïëàñòèíå (2).

Çàòåì ïðîâåäèòå îáå íèòè íàçàä çà ïðèæèìíóþ ëàïêó (3).

Âàæíî:

� �/2
8-��..
 ./U.O�P ./20/ 

����������� 	����� ���
� ��	�� ��
��. ��	�����' 
����	� 
����� (1) �� ���� (����� �������
�	�� 
�����
�), �������' � ����� ��������' ���
�.

$���
� ��������' �� 	����� ���
� � ������'�� ����� 
���
�, �
� �’�	��'�� 
���� ��	�� � ���
�	�� �������� (2).

����� ���	����' ����	� ���
� ����� ��� ������
�� 
���
� (3).

��U	/��:
>
!� 	���
 �� ������!� � ��������� ����'�� ���
�, 
����	����, �����	�, 	��� ��������� 	 ������� 
����
�� ��	�����.
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BA

C D

1

Íàòÿæåíèå íèòè

Íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè

Íàòÿæåíèå íèæíåé íèòè

Âàæíî:

Ñòàíäàðòíîå íàòÿæåíèå íèòè - ïîëîæåíèå: "4". (1)
Äëÿ óâåëè÷åíèÿ íàòÿæåíèÿ íèòè ïîâåðíèòå ðåãóëÿòîð íà
áîëüøåå çíà÷åíèå. Äëÿ óìåíüøåíèÿ íàòÿæåíèÿ ïåðåâåäèòå
ðåãóëÿòîð íà ìåíüøåå çíà÷åíèå.
À. Íîðìàëüíîå íàòÿæåíèå íèòè äëÿ ïðÿìîé ñòðî÷êè.
Â. Íåäîñòàòî÷íîå íàòÿæåíèå íèòè äëÿ ïðÿìîé ñòðî÷êè.

Ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð íà ñëåäóþùóþ ïîçèöèþ ââåðõ.
Ñ. Ñëèøêîì ñèëüíîå íàòÿæåíèå íèòè äëÿ ïðÿìîé ñòðî÷êè.

Ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð íà ìåíüøåå çíà÷åíèå.
D. Íîðìàëüíîå íàòÿæåíèå äëÿ çèãçàãîîáðàçíîé è

äåêîðàòèâíîé ñòðî÷åê. Ðåãóëèðóéòå íàòÿæåíèå íèòè â
ñëó÷àå, êîãäà íåêîòîðîå êîëè÷åñòâî âåðõíåé íèòè
ïîÿâëÿåòñÿ íà îáðàòíîé ñòîðîíå òêàíè.

Ïðàâèëüíîå íàòÿæåíèå íèæíåé íèòè áûëî îòðåãóëèðîâàíî
íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå, âàì íå íóæíî åãî ìåíÿòü.

- Ïðàâèëüíàÿ íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ íèòè î÷åíü âàæíà äëÿ
êà÷åñòâåííîãî øèòüÿ.

- Íåò îïðåäåëåííîé ñòåïåíè íàòÿæåíèÿ íèòè, ïðèãîäíîãî
äëÿ âñåõ âèäîâ ñòðî÷åê, íèòåé è òêàíåé.

- Ñáàëàíñèðîâàííîå íàòÿæåíèå íèòè (ñîåäèíåíèå âåðõíåé
è íèæíåé íèòåé ïðîèñõîäèò ìåæäó äâóõ ñëîåâ òêàíè)
ðåêîìåíäóåòñÿ òîëüêî äëÿ ïðÿìîé ñòðî÷êè.

- 90% âñåõ ðàáîò áóäåò ïðîèçâîäèòüñÿ ïðè íàòÿæåíèè íèòè
îò "3" äî "5".

- Äëÿ çèãçàãîîáðàçíûõ è äåêîðàòèâíûõ ñòðî÷åê íàòÿæåíèå
íèòè äîëæíî áûòü ìåíüøå, ÷åì äëÿ ïðÿìîé ñòðî÷êè.

- Âñå äåêîðàòèâíûå ñòðî÷êè áóäóò èìåòü àêêóðàòíûé âèä,
åñëè ïåðåïëåòåíèå íèæíåé è âåðõíåé íèòåé áóäåò
ïðîèñõîäèòü íà èçíàíî÷íîé ñòîðîíå èçäåëèÿ.

� ��2
8 ./20 /
��2
8 ���N.O�P ./20/
+���������� ����� ���
� - ���������: «4». (1) 
=�� ����'����� ������ ���
� ��	�����' ��������� 
�� ���'�� ���
����. =�� ��������� ������ ����	����' 
��������� �� ����� ���
����.
A.  $	�
����� ����� ���
� ��� ������ ����

�.
B.  ����������� ����� ���
� ��� ������ ����

�. 

��	�����' ��������� �� ���'�� ���
����.
C.  $������ ���'��� ����� ���
� ��� ������ ����

�. 

��	�����' ��������� �� ����� ���
����.
D.  $	�
����� ����� ���
� ��� ��D��D��������� 

� ��
�����	��� ����
�
. ����� ���
� �������� 
	��������	���, �
!� ��	�� 
��'
���' 	������ ����
 
�’�	��'�� �� �	�������� ���� �
�����.

��2
8 ./U.O�P ./20/
���	��'��� ����� ����'�� ���
� ���� 	�������'�	��� 
�� ��	���-	������
�, "�� �� �������� ���� �����	���.

��U	 /��:
-  ���	��'��� ����� ���
� 	����	�� ��� ��	������ 

������ �	�	.
-  �� ����# ��	���� ���
���� ������ ���
�, !� 

��������� � ��� 	��� 	���	 ����
�
, ����
 � �
����.
-  $�������	���� ����� ���
�, 
��� �’#������ 	����'�� 

� ����'�� ����
 	����	�#�'�� ��� �	��� ������ 
�
�����, ��
������#�'�� ���'
� ��� ������ ����

�.

-  90% 	��� ����� 	�
�����'�� ��� ������ ���
� 	�� «3» �� «5».
-  =�� ��D��D��������� � ��
�����	��� ����
�
 ����� 

���
� ��	���� ���� ������, ��� ��� ������ ����

�.
-  "�� ��
�����	�� ����

� �����' ���� �
������� 

	�����, �
!� ������������ ����'�� � 	����'�� ����
 
���� 	����	����� �� 	�	�������� ���� 	�����.



Íà ðèñóíêå âû óâèäèòå èçîáðàæåíèÿ âñåõ âèäîâ ñòðî÷åê,
êîòîðûå äîñòóïíû íà âàøåé ìàøèíå.

Ñòðî÷êè, êîòîðûå èçîáðàæåíû â íèæíåì ðÿäó íà ðèñóíêå,
íà ðåãóëÿòîðå âûáîðà ñòðî÷åê èçîáðàæåíû ñèíèì öâåòîì.
Ñèíèé öâåò îáîçíà÷àåò, ÷òî ýòî ýëàñòè÷íûå ñòðî÷êè;
èíôîðìàöèþ îá èõ ïðèìåíåíèè âû íàéäåòå íà ñòð. 17.

Ðåãóëÿòîð âûáîðà ñòðî÷åê ìîæíî âðàùàòü â ëþáóþ
ñòîðîíó.

a. Ðû÷àã ðåæèìà øèòüÿ â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè

b. Ðåãóëÿòîð øèðèíû ñòåæêà

c. Ðåãóëÿòîð äëèíû ñòåæêà

d. Ðåãóëÿòîð âûáîðà ñòðî÷åê

Ñòðî÷êè, èçîáðàæåííûå â âåðõíåì ðÿäó íà ðèñóíêå, íà
ðåãóëÿòîðå âûáîðà ñòðî÷åê èçîáðàæåíû ñåðûì öâåòîì.
Âðàùàÿ ðåãóëÿòîð, âû ìîæåòå âûáðàòü îäíó èç ñòðî÷åê,
èçîáðàæåííûõ â ñåðîì öâåòå. Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîð
äëèíû ñòåæêà (ñ) âû ìîæåòå íàñòðîèòü äëèíó ñòåæêà. Ñ
ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà øèðèíû ñòåæêà (b) âû ìîæåòå
íàñòðîèòü øèðèíó ñòåæêà.
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c

d

a b

Âûáîð ñòðî÷êè� �/,G� Q2��70/
�� �����
�  "� ������ ����
��� ���������� 	��� 
����
�
, �
� ������ 	�
���	��� "��� ������.

+���

�, ��	����� � 	����'��� ���
� �� �����
�, 
�� ��
�� 	����� ����

� ��������� ����� 
��'����. 
$� ��������� ��

� 	����� ����

� "� ������ 
	������ ���� �� ����
�
, ���������� ����� 

��'����. $� ��������� ��

� 	����� ����

� 
(�) 	�����	��' ������ ����

�. "�
������	��
� 
��������� ��	���� ����
� (d), ���������� ��	���� 
����
�. "�
������	��
� ��������� ������ ����
� (�), 
���������� ������ ����
�.

+���

�, ��	����� � ����'��� ���
� �� �����
�, 
�� ��
�� 	����� ����

� ��������� ����� 
��'����. 
+���� 
���� ����
�#, !� �� ������
�� ����

�; 
��*������� ��� �� �������	���� "� �������� 
�� �������� 17.

8�

� 	����� ����

� ���� ��	�������� � ���'-�
��� 
������
�.

a. "����' ����� � �	�������� ������
�
b. 8�������� ������ ����
�
c. 8�������� ��	���� ����
�
d. 8�

� 	����� ����

�
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1

2

Ðåãóëÿòîð øèðèíû ñòåæêà è Ðåãóëÿòîð äëèíû ñòåæêà

Èñïîëüçîâàíèå ðåãóëÿòîðà øèðèíû ñòåæêà

Èñïîëüçîâàíèå ðåãóëÿòîð äëèíû ñòåæêà äëÿ ñòðî÷êè
çèã-çàã

Èñïîëüçîâàíèå ðåãóëÿòîðà äëèíû ñòåæêà äëÿ ïðÿìîé
ñòðî÷êè

Ìàêñèìàëüíàÿ øèðèíà ñòåæêà äëÿ ñòðî÷êè çèã-çàã 6ìì;
äëÿ ìíîãèõ ñòðî÷åê øèðèíà ñòåæêà ìîæåò áûòü
óìåíüøåíà. Øèðèíà ñòåæêà óâåëè÷èâàåòñÿ, êîãäà âû
ïîâîðà÷èâàåòå ðåãóëÿòîð îò "0" äî "6" (1).

Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà øèðèíû ñòåæêà âû ìîæåòå
íàñòðàèâàòü ïîëîæåíèå èãëû. "0" - ýòî öåíòðàëüíîå
ïîëîæåíèå èãëû, "6" - êðàéíåå ëåâîå ïîëîæåíèå èãëû.

Ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð âûáîðà ñòðî÷êè â ðåæèì ñòðî÷êè çèã-
çàã. Ïëîòíîñòü çàñòèëà ñòðî÷êè çèã-çàã áóäåò óâåëè÷èâàòüñÿ
ñ óìåíüøåíèåì ïîêàçàòåëÿ äëèíû ñòåæêà "0".

Àêêóðàòíûé âèä ñòðî÷êè çèã-çàã îáû÷íî äîñòèãàåòñÿ ïðè
äëèíå ñòåæêà "3.0" èëè ìåíüøå. (2)

Ïëîòíàÿ ñòðî÷êà çèã-çàã íàçûâàåòñÿ ãëàäüåâîé (2).

Óñòàíîâèòå ïðÿìóþ ñòðî÷êó. Ïîâåðíèòå ðåãóëÿòîð äëèíû
ñòåæêà â ñòîðîíó îòìåòêè "0", ïðè ýòîì äëèíà ñòåæêà
óìåíüøèòñÿ. Äëèíà ñòåæêà áóäåò óâåëè÷èâàòüñÿ ïî ìåðå
âðàùåíèÿ ðåãóëÿòîðà â ñòîðîíó îòìåòêè "4".
Ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü áîëüøóþ äëèíó ñòåæêà äëÿ
ïëîòíûõ òêàíåé, òîëñòûõ íèòåé è èãë. Äëÿ òîíêèõ òêàíåé,
òîíêèõ íèòåé è èãë, ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü
ìåíüøóþ äëèíó ñòåæêà.

� ��8-	
2�� :/�/./ Q2G,0� G  ��8-	
2�� ���U/./ Q2G,0�

�/0��/Q2�..
 ��8-	
2��� :/� /./ Q2G,0�
K�
�����'�� ������ ����
� ��� ����

� ��D��D 
�����	��' 6 ��; ��� �����'�� ����
�
 ������ ����
� 
���� ���� ��������. F����� ����
� ����'��#�'��, 

��� "� ��	����#�� ��������� 	�� «0» �� «6» (1). 
$� ��������� ���������� ��	���� ����
� "� ������ 
�������	��� ��������� ���
�. «0» – �� �������'�� 
��������� ���
�, «6» – 
����# ��	� ��������� ���
�.

�/0��/Q2�..
 � �8-	
2��� ���U/./ Q2G,0� 
�	
 Q2��70/ �/\��\
����	����' ��

� 	����� ����

� � ��������� 
��D��D. ���'����' ����

� ��D��D ����'��#�'�� ��� 
	�����	����� ���������� ��	���� ����
� ����
� 
�� ��������� «0». <������ 	����� ����

� ��D��D 
���	�
�� ������#�'�� ��� ��	���� ����
� «3.0» 
��� ����� (2). ���'�� ����

� ��D��D ����	�#�'�� 
������ (2).

�/0�� /Q2�..
 ��8-	
2��� ���U/./ Q2G,0� 
�	
 M�
��P Q2��70/
"������' ����� ����

�. ��	�����' ��������� ��	���� 
����
� 	 ��
 	�����
� «0», ��� �'��� ��	���� ����
� 
�������'��. =�	���� ����
� ���� ����'��	����� 
	 ���� ��	������� ���������� 	 ��
 �����

� «4». 
8�
������#�'�� 	�
������	�	��� 	���
� ��	���� 
����
� ��� ���
�� �
����, ��	���� ����
 � ����
. 
=�� ���
�� �
����, ���
�� ����
 � ����
 ��
������#�'�� 
	�����	��	��� ����� ��	���� ����
�.
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1

2 3

� ��
�� Q2��70�

=�� ��
��
� � ���	����' ��

� 	����� ����

� 
�� ����� ����

� (1).

8��������' �
����� ��� ������
��� ���
�� ��
, !�� 

��� �
����� �����	�� � ����#� � 	������� 	������
 
�� ���
�	�� � ������� (2).

<������' ������
�� ���
� � ��������' �� �����' 
����	�����, !�� ��
��� ���� (3)
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1

3

2

A

B

Îêîí÷àíèå øèòüÿ

Îáðåçàíèå íèòåé

Ðåæèì øèòüÿ â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè

Äëÿ çàêðåïëåíèÿ øâà â íà÷àëå è êîíöå ñòðî÷êè, íàæèìàéòå
íà ðû÷àã øèòüÿ â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè (À).

Ñäåëàéòå íåñêîëüêî ñòåæêîâ â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè.
Îòïóñòèòå ðû÷àã, è ìàøèíà ñíîâà áóäåò øèòü âïåðåä (1).

Ïîâåðíèòå ìàõîâîå êîëåñî ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè äëÿ
òîãî, ÷òîáû ïðèâåñòè ðû÷àã-íèòåïðèòÿãèâàòåëü â ñàìîå
âåðõíåå ïîëîæåíèå.

Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è âûòÿíèòå èçäåëèå íàçàä çà
îáëàñòü èãëû (2).

Âûòÿíèòå îáå íèòè íàçàä çà ïðèæèìíóþ ëàïêó. Çàâåäèòå
íèòè çà ñïåöèàëüíûé íîæ äëÿ îáðåçàíèÿ íèòåé,
ðàñïîëîæåííûé íà êîðïóñå ìàøèíû (Â). Ïîòÿíèòå çà íèòè
âíèç, ÷òîáû èõ îòðåçàòü (3).

� ��U/� :/22
 - �����2.��- .�M�
 �0-

    ��0G.7�..
 :/22


   �,�G��..
 ./2�0
"�������' ����	�  ���
� ����� �� ������
�� ���
�. 
$�	����' ���
� �� �������'��� ��� ��� ��������� 
�� 
������ ������ ("). ��������' �� ���
� 	��� ��� 
��������� (3)

��	�����' ����	� 
����� ����� �������
�	�� �����
�, 
!�� ���	���� 	����'-���
��������	�
 � ���	�!� 
���������.

��������' ������
�� ���
� � 	�������' 	���� ����� 
�� ������' ���
� (2).

=�� ��
�������� �	� �� ��
��
� � 	 
���� ����

� 
��������' �� 	����' ����� � �	�������� 
������
� (A). 

$�����' ��
��'
� ����
�	 � �	�������� ������
�. 
"��������' 	����', � ������ ���	� ���� ���� 
	����� (1).



17

1

2

Ýëàñòè÷íûå ñòðî÷êè

Ýëàñòè÷íûå ñòðî÷êè èçîáðàæåíû ñèíèì öâåòîì íà

ðåãóëÿòîðå âûáîðà ñòðî÷åê. ×òîáû âûáðàòü îäíó èç

ýëàñòè÷íûõ ñòðî÷åê, ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð ê èçîáðàæåíèþ

âûáðàííîé ñòðî÷êè. Çàòåì ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð äëèíû

ñòåæêà ê èçîáðàæåíèþ "S1". Íèæå îïèñàíû íåñêîëüêî

âèäîâ ýëàñòè÷íûõ ñòðî÷åê:

Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà âûáîðà ñòðî÷åê óñòàíîâèòå

ïðîãðàììó " ".

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ýëàñòè÷íûõ òêàíåé è øâîâ,

íóæäàþùèõñÿ â óêðåïëåíèè. Ìàøèíà äåëàåò äâà ñòåæêà

âïåðåä è îäèí íàçàä.

Ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà âûáîðà ñòðî÷åê óñòàíîâèòå

ïðîãðàììó " ".

Óñòàíîâèòå øèðèíó ñòåæêà ìåæäó "3" è "6". Óñèëåííûé çèã-

çàã ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ òàêèõ ïëîòíûõ òêàíåé êàê: äæèíñà,

âåëüâåò, ïîïëèí, ïàðóñèíà è ò.ä.

Ïðÿìàÿ ýëàñòè÷íàÿ ñòðî÷êà (1)

Óñèëåííûé çèã-çàã (2)

� �	�Q2/7.G Q2��70/

B�����
�� ����

� �����
��� ����� 
��'���� �� ��
�� 
	����� ����

�. ��� 	������ ���� � ������
��� 
����
�
, ����	����' ��

� 	����� ����

� �� ���	��� 
	������� ����

�. ����� 	�����	��' ��������� ��	���� 
����
� �� �����

� «S1». ���
� ������� ��
��'
� 	���	 
������
��� ����
�
:

��
�� �	�Q2/7.� Q2��70� (1)
$� ��������� ��

� 	����� ����

� 	������' ����

� «  ».
/�� 	�� ����

� �������	�#�'�� ��� ������
��� 
�
���� � �	�	, �
� ���������' ���������. 
K����� 	�
���# �	� ����
� 	����� � ���� �����.

��Q/	�./= �/\��\ (2)
$� ��������� ��

� 	����� ����

� 	������' ����

� «  ».
"�����	��' ������ ����
� ��� «3» � «6». ��������� 
��D��D �������	�#�'�� ��� ���
�� �
����, ��
�� �
 
������	� �
�����, 	��'	��, ������, �������� ��!�.
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2

1

Ïîòàéíàÿ ïîäðóáî÷íàÿ ñòðî÷êà

Ïîòàéíàÿ ïîäðóáî÷íàÿ ñòðî÷êà èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ
îáðàáîòêè êðàÿ íà øòîðàõ, áðþêàõ, þáêàõ è ò.ä.

Ïîòàéíàÿ ïîäðóáî÷íàÿ ñòðî÷êà äëÿ ñòàíäàðòíûõ
òêàíåé

Ïîòàéíàÿ ïîäðóáî÷íàÿ ñòðî÷êà äëÿ ýëàñòè÷íûõ
òêàíåé

Ïîâåðíèòå Ðåãóëÿòîð äëèíû ñòåæêà âïðàâî. Äëÿ òàêîãî âèäà
ñòðî÷åê íåîáõîäèìî óñòàíàâëèâàòü áîëüøóþ äëèíó ñòåæêà.
Ïðèíèìàÿ âî âíèìàíèå òèï è ïëîòíîñòü âûáðàííîé òêàíè,
óñòàíîâèòå øèðèíó ñòåæêà òàê, êàê ýòî ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.
Îáû÷íî äëÿ òîíêèõ òêàíåé íåîáõîäèìî óñòàíàâëèâàòü
ìåíüøóþ øèðèíó ñòåæêà, ÷åì äëÿ ïëîòíûõ òêàíåé.
Ðåêîìåíäóåòñÿ ñíà÷àëà ïîòðåíèðîâàòüñÿ íà îòðåçêå òàêîé
æå òêàíè, ÷òîáû óáåäèòüñÿ, ÷òî íàñòðîéêè ïîäõîäÿò
âûáðàííîé òêàíè.

Ïîòàéíàÿ ïîäðóáî÷íàÿ ñòðî÷êà:
Ïîäîãíèòå êðàé íà æåëàåìóþ øèðèíó è ïðèæìèòå. Òåïåðü
ïîäâåðíèòå ñêëàäêó åùå ðàç (êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 1) òàê,
÷òîáû êðîìêà âûñòóïàëà ïðèáëèçèòåëüíî íà 7ìì ñïðàâà îò
ñëîæåííîé òêàíè.

Ìåäëåííî íà÷èíàéòå øèòü, óáåäèòåñü, ÷òî èãëà çàõâàòûâàåò
íåñêîëüêî íèòåé âåðõíåé ñêëàäêè (2).

Çàêîí÷èâ øèòü, ðàçâåðíèòå òêàíü è ïðîãëàäüòå.

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ëó÷øåãî ðåçóëüòàòà èñïîëüçóéòå
Ïðèæèìíóþ ëàïêó äëÿ ïîòàéíîé ïîäðóáî÷íîé ñòðî÷êè,
êîòîðóþ Âû ìîæåòå ïðèîáðåñòè ó äèëåðà ìàøèí

. (Ñìîòðèòå àðòèêóë íà ñòð. 6)

Âàæíî:

SINGER
®

������� ����

� �����'�� ��������' ��� � ����
� 

��� �� ������, ���
��, ��������� ��!�.

         ������� ����

� ��� ����������� �
����
         ������� ����

� ��� ������
��� �
����

� ��2�=.� Q2��70�

��	�����' ��������� ��	���� ����
� 	���	�. =�� 
��
��� 	��� ����
�
 �������� 	�����	��	��� ���'�� 
��	���� ����
�. &���
� �� �	��� ��� � !��'����' ������� 
�
�����, 	�����	��' ������ ����
� ��
, �
 �� ��
����� 
�� �����
�. $��	�
�� ��� ���
�� �
���� ��������� 
	�����	��	��� ����� ������ ����
�, ��� ��� !��'��� 
�
����. 8�
������#�� ���
��
� �������	����� 
�� 
�����
� ��#� � �
�����, !�� ����
�������, !� 
�������	���� ������ 	����	�����' ������� �
�����.

��2�=.� Q2��70�:
��������' 
��� �� ������ ������ � ���������'. H���� 
���	�����' �
���
� !� ��� (�
 ��������� �� �����
� (1) 
��
, !�� 
���
� 	�������� ��������� �� 7 �� ���	���
 
	�� �
������� �
�����.
��	��'�� ��
������ ����, ����
���	���', !� ���
� 
�������# ��
��'
� ����
 	����'�� �
���
� (2).
$�
��
�	�� ����, ���������' �
����� � �����������.

��U	/��:
=�� ��������� 
��!��� �����'���� 	�
������	���� 
���
� ��� �������� ����

�, �
� "� ������ 
�������� � ������ ����� SINGER®. (=�	��'�� 
����
�� �� �������� 6)



Ñ ïîìîùüþ ôóíêöèè âûìåòûâàíèÿ îäíîøàãîâîé ïåòëè âû
äîáüåòåñü ïðåêðàñíûõ ðåçóëüòàòîâ. Ðåêîìåíäóåòñÿ ïîòðåíèðîâàòüñÿ
íà îòäåëüíîì îòðåçêå òêàíè, óêðåïëåííîé ñòàáèëèçàòîðîì.

Âûìåòûâàíèå ïåòëè

Âûìåòûâàíèå ïåòåëü íà ýëàñòè÷íûõ òêàíÿõ (Å)

1. Ñ ïîìîùüþ ìåëêà îòìåòüòå ïîëîæåíèå áóäóùåé ïåòëè íà òêàíè.
2. Ïðèñîåäèíèòå ëàïêó äëÿ âûìåòûâàíèÿ ïåòëè è óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð

âûáîðà ñòðî÷åê â ïîëîæåíèå " ". Ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð äëèíû

ñòåæêà â ïîëîæåíèå " ". Óñòàíîâèòå øèðèíó ñòåæêà "6". Âîçìîæíî,

ïîòðåáóåòñÿ íàñòðîèòü øèðèíó ñòåæêà â ïðîöåññå âûìåòûâàíèÿ ïåòëè,

ïîýòîìó ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäâàðèòåëüíî ñäåëàòü ïðîáíóþ ïåòëþ íà

îòðåçêå òêàíè.
3. Îïóñòèòå ëàïêó òàê, ÷òîáû îòìåòêè íà òêàíè ñîâïàëè ñ îòìåòêàìè íà

ëàïêå (À). (Ñíà÷àëà áóäåò âûìåòàíî íèæíåå îñíîâàíèå). Óáåäèòåñü,

÷òî îòìåòêà íà òêàíè (à) ñîâïàäàåò ñ îòìåòêîé íà ëàïêå (b).
4. Óñòàíîâèòå ïóãîâèöó â ñïåöèàëüíóþ ñåêöèþ (Â).
5. Îïóñòèòå ðû÷àã âêëþ÷åíèÿ ìåõàíèçìà âûìåòûâàíèÿ ïåòëè è

àêêóðàòíî îòâåäèòå åãî íàçàä (Ñ).
6. Ïðèäåðæèâàÿ âåðõíþþ íèòü, íà÷èíàéòå øèòü.
7. Âûìåòûâàíèå ïåòëè ïðîèñõîäèò â óêàçíîì ïîðÿäêå (D).
8. Îñòàíîâèòå ìàøèíó, êîãäà öèêë áóäåò çàâåðøåí.

Åñëè âû ñîáèðàåòåñü âûìåòàòü ïåòëþ íà ýëàñòè÷íîé òêàíè, ïðîòÿíèòå ïîä

ïðèæèìíîé ëàïêîé òîëñòóþ íèòü èëè øíóð. Êîãäà ìàøèíà áóäåò

âûìåòûâàòü ïåòëþ, ñòåæêè áóäóò îáìåòûâàòü øíóð.
1. Ñ ïîìîùüþ ìåëêà îòìåòüòå ïîëîæåíèå áóäóùåé ïåòëè íà òêàíè.

Ïðèñîåäèíèòå ëàïêó äëÿ âûìåòûâàíèÿ ïåòëè è óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð

âûáîðà ñòðî÷åê â ïîëîæåíèå " ". Ïåðåâåäèòå ðåãóëÿòîð äëèíû

ñòåæêà â ïîëîæåíèå " ". Óñòàíîâèòå øèðèíó ñòåæêà "6". Âîçìîæíî,

ïîòðåáóåòñÿ íàñòðîèòü øèðèíó ñòåæêà â ïðîöåññå âûìåòûâàíèÿ ïåòëè,

ïîýòîìó ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäâàðèòåëüíî ñäåëàòü ïðîáíóþ ïåòëþ íà

îòðåçêå òêàíè.
2. Çàöåïèòå ïëîòíóþ íèòü çà âûñòóï íà äàëüíåì êðàå ëàïêè, äâà êîíöà

íèòè ïðîâåäèòå ïîä ëàïêîé òàê, ÷òîáû îíè ïîïàëè â ñïåöèàëüíûå

óãëóáëåíèÿ, è ñâÿæèòå èõ âìåñòå.
3. Îïóñòèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è íà÷èíàéòå øèòü.

*Óñòàíîâèòå òàêóþ øèðèíó ñòåæêà, ÷òîáû ñòåæîê ïîëíîñòüþ

îáõâàòûâàë øíóð.
4. Çàêîí÷èâ âûìåòûâàíèå ïåòëè, àêêóðàòíî ðàñïðàâüòå òêàíü è ïåòëþ,

îáðåæüòå îñòàòêè íèòè.
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1

4

3

A D

a b

E

B C

Âûìåòûâàíèå àâòîìàòè÷åñêîé ïåòëè� �,��2-��..
 ��2���2/7.�P M�2	G

$� ��������� *��
��� ������	���� ����������
���� ����� "� ��������� 
���
������ �����'����	. 8�
������#�'�� �������	����� �� 
�����
� 
�
�����, �
��������� ��������������.

�,��2-��..
 M�2	G
1.  $� ��������� ���
� 	�����
�� ��������� �������'�� ����� �� �
�����.
2.  ���#������ ���
� ��� ������	���� ����� � ����	����' ��

� 	����� 

����

� � ��������� «  ». ����	����' ��������� ��	���� ����
� 
� ��������� «  ». "�����	��' ������ ����
� «6». K����	�, �������� 
���� �������	��� ������ ����
� 	 ������� ������	���� �����, ���� 
��
������#�'�� ����������' ������� ������ ����� �� 	�����
� �
�����.

3.  <������' ���
� ��
, !�� �����

� �� �
����� ��������� � 	�����
��� �� 
����� (A). (+��
��
� ���� �������� ����� 
������). ����
��������, 
!� �����

� �� �
����� (�) �����#�'�� � �����

�� �� ����� (b).

4.  "�����	��' D����
 � �������'�� ��
��� (").
5.  <������' 	����' 	��
���� ��������� ������	���� ����� � �������� 

	��	����' ���� ����� (+).
6.  ���������
� 	����� ���
�, ��
������ ����.
7.  <�����	���� ����� 	����	�#�'�� � �����
���� �������	����� (D).
8.  $������' ������, 
��� ��
� ���� ��	������.

�,��2-��..
 M�2�	O .� �	�Q2/7./N 20�./.�N (�)
>
!� "� �����#���� �������� ����� �� ������
��� �
�����, ���������' ��� 
������
��� ���
�� ��	��� ���
� ��� ����. M��� ������ ���� ������	��� 
�����, ����
� �����' ������	��� ����.
1.  $� ��������� ���
� 	�����
�� ��������� �������'�� ����� �� �
�����. 

���#������ ���
� ��� ������	���� ����� � ����	����' ��

� 	����� 
����

� � ��������� «  ». ����	����' ��������� ��	���� ����
� 
� ��������� «  ». "�����	��' ������ ����
� «6». K����	�, �������� 
���� �������	��� ������ ����
� 	 ������� ������	���� �����, ���� 
��
������#�'�� ����������' ������� ������ ����� �� 	�����
� �
�����.

2.  $�
�����' ���
� ���
� �� 	����� �� ���'�'��� 
���� ���
�, �	� 
���� 
���
� ���	����' ��� ���
�� ��
, !�� 	��� ��������� 	 �������'�� 
�����������, � �	'����' �� �����.

3.  <������' ������
�� ���
� � ��
������ ����.
* "�����	��' ��
� ������ ����
�, !�� �����
 ��	����� ������	�	 ����.

4.  $�
��
�	�� ������	��� �����, �������� ������	�� �
����� � �����, 
������� �����
� ���
�.
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Ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû

Óñòàíîâèòå øòîïàëüíóþ ïëàñòèíó (1).

Ñìåíèòå óíèâåðñàëüíóþ ëàïêó íà ëàïêó äëÿ ïðèøèâàíèÿ
ïóãîâèöû (2).

Óñòàíîâèòå äëèíó ñòåæêà "0".

Ðàñïîëîæèòå ïóãîâèöó è òêàíü ïîä ëàïêîé äëÿ
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå (3).

Ïåðåêëþ÷èòå ìàøèíó íà ñòðî÷êó çèã-çàã, çàòåì óñòàíîâèòå
øèðèíó ñòðî÷êè "3" - "6". Ïîâåðíèòå ìàõîâîå êîëåñî íà
ñåáÿ, ÷òîáû ïðîâåðèòü, íàñêîëüêî òî÷íî èãëà âõîäèò â
îòâåðñòèÿ íà ïóãîâèöå. Åñëè íåîáõîäèìî, íàñòðîéòå
øèðèíó ñòåæêà, îðèåíòèðóÿñü íà ðàññòîÿíèå ìåæäó
îòâåðñòèÿìè íà ïóãîâèöå. Ìåäëåííî ñäåëàéòå 10 ñòåæêîâ.

Ïîäíèìèòå èãëó, ÷òîáû îíà âûøëà èç òêàíè. Ïåðåêëþ÷èòå
ìàøèíó íà ïðÿìóþ ñòðî÷êó, óñòàíîâèòå äëèíó ñòåæêà "0" è
ñäåëàéòå íåñêîëüêî ñòåæêîâ äëÿ çàêðåïêè.

Åñëè âû õîòèòå ñäåëàòü ïóãîâèö íà «íîæêå», ïîëîæèòå
øòîïàëüíóþ òîëñòóþ èãëó ïîâåðõ ïóãîâèöû. Äëÿ ïóãîâèö ñ
÷åòûðüìÿ îòâåðñòèÿìè, ïðèøåéòå ñíà÷àëà ïóãîâèöó ÷åðåç
äâà îòâåðñòèÿ, çàòåì ñäâèíüòå èçäåëèå è ïðèøåéòå ÷åðåç
îñòàâøèåñÿ.

� ��/:/��..
 \-��/0�

?�����	��' ������'�� �� ������ (1).

$�����' ���	�����'�� ���
� �� ���
� ��� �����	����
D����
�	 (2).

"�����	��' ��	���� ����
� «0».

8��������� D����
 � �
����� ��� ���
�� ��� 
�����	���� D����
�	, �
 ��������� �� �����
� (3). 
����
��
��' ������ �� ����

� ��D��D, ����� 
	�����	��' ������ ����

� «3» – «6». ��	�����' 
����	� 
����� �� ����, !�� ����	�����, ���
��'
� 
��
�� ���
� 	�����' 	 ��	��� �� D����
�. >
!� 
���������, ���������� ������ ����
�, ���#����
��' 
�� 	������' ��� ��	����� �� D����
�. ��	��'�� ������' 
10 ����
�	.

��������' ���
�, !�� 	��� 	����� � �
�����. 
"�����	��' ��

� 	����� ����

� �� ����� ����

�, 
	�����	��' ��	���� ����
� «0» � ������' ��
��'
� 
����
�	 ��� ��
��������.

>
!� 	� ��
��� ������� D����
 «�� �����», ��
�����' 
������'�� ��	��� ���
� ��	��� D����
�.  =�� D����
�	 
� 
������ ��	����� �������� ���
��
� �	� ��	���, 
����� �����'�� 	���� 	����� � �������� ����� �	� 
��	���.



* Ëàïêà äëÿ ñîçäàíèÿ ñáîðîê íå âõîäèò â áàçîâóþ
êîìïëåêòàöèþ âàøåé ìàøèíû (1).

- Îòñîåäèíèòå äåðæàòåëü ëàïêè (2).

- Ïðèñîåäèíèòå ëàïêó äëÿ ñáîðîê.

- Ïðîøåéòå îäèí èëè íåñêîëüêî ðÿäîâ ïðÿìîé ñòðî÷êîé.

- Åñëè âàì òðåáóåòñÿ ñäåëàòü ñêëàäêè áîëåå ïûøíûìè,
îñëàáüòå íàòÿæåíèå íèæíåé íèòè äî "2". Óñòàíîâèòå
íàèáîëüøóþ äëèíó ñòåæêà, ýòî òàêæå ïîìîæåò ñäåëàòü
áîëåå ïûøíóþ ñáîðêó.

- Ïîòÿíèòå çà íèæíþþ íèòü, ÷òîáû ñäåëàòü ñáîðêè íà
òêàíè (3).

Ëàïêà äëÿ ñîçäàíèÿ ñáîðîê íå âõîäèò â áàçîâóþ
êîìïëåêòàöèþ âàøåé ìàøèíû. Åñëè âû íå ïðèîáðåëè
òàêóþ ëàïêó, èñïîëüçóéòå óíèâåðñàëüíóþ ëàïêó è
çàòåì ñäåëàéòå ñáîðêè ðóêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî
îñëàáèâ íàòÿæåíèå íèòè äî "2". Ïîòÿíèòå çà íèæíþþ
íèòü, ÷òîáû ñìîäåëèðîâàòü ñáîðêè íà òêàíè.

Âàæíî:
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� �

�

Ñîçäàíèå ñáîðîê� D2����..
 �,���0

* %��
� ��� ��	������ ���� �
 �� 	�����' � ����	� 

�����
����� "���� ������ (1).

- "��’#������ �����
 ���
� (2).

- ���#������ ���
� ��� �����
.

-  �������� ���� ��� ��
��'
� ����	 ������ 
����

��.

-  >
!� "�� �������� ������� ����
� ���������, 
������� ����� ����'�� ���
� �� «2». "�����	��' 
������'�� ��	���� ����
�, �� ��
�� �������� 
������� ���'� ����� ����
�.

-  ��������' �� ����� ���
�, !�� ������� ����
� 
�� �
����� (3).

��U	/��:
%��
� ��� ��	������ �����
 �� 	�����' � ����	� 

�����
����� "���� ������. >
!� "� �� 
�������� ��
� ���
�, 	�
������	���� ���	�����'�� 
���
�, � ����� ������' ����
� 	��
��, ��������'� 
�������	�� ����� ���
� �� «2». ��������' �� 
����� ���
�, !�� �������	��� ����
� �� �
�����.



* Ëàïêà äëÿ øòîïêè íå âõîäèò â áàçîâóþ êîìïëåêòàöèþ
âàøåé ìàøèíû (1).

Óñòàíîâèòå øòîïàëüíóþ ïëàñòèíó (2).

Îòñîåäèíèòå äåðæàòåëü ëàïêè (3).

Ïðèñîåäèíèòå ëàïêó äëÿ øòîïêè. Ðû÷àã ëàïêè (à) äîëæåí
áûòü ïîçàäè êðåïåæíîãî âèíòà èãëû (b). Ïðèæìèòå ëàïêó
äëÿ øòîïêè ñçàäè óêàçàòåëüíûì ïàëüöåì è êðåïêî
çàòÿíèòå âèíò (ñ). (4)

Ïðè øòîïêå, ñíà÷àëà ïðîøåéòå ïî êðàþ äûðêè íà òêàíè
(÷òîáû ïðåäóïðåäèòü äàëüíåéøåå ðàñïóñêàíèå òêàíè). (5)

Ïåðâûé ðÿä: Âñåãäà øåéòå ñëåâà íàïðàâî. Ïîâåðíèòå
èçäåëèå íà 90° è ïðîñòðî÷èòå ïîâåðõ ïðåäûäóùèõ
ñòåæêîâ. Ðåêîìåíäóåòñÿ ïîëüçîâàòüñÿ ñïåöèàëüíûìè
ïÿëüöàìè äëÿ øòîïêè äëÿ âàøåãî óäîáñòâà è äîñòèæåíèÿ
íàèëó÷øåãî ðåçóëüòàòà.

Øòîïêà â òåõíèêå (ñâîáîäíîãî ïåðåäâèæåíèÿ)
îñóùåñòâëÿåòñÿ áåç ïåðåäâèæåíèÿ òêàíè çóáöàìè
òðàíñïîðòåðà. Âû ñàìè êîíòðîëèðóåòå äâèæåíèå
òêàíè. Ïîýòîìó òàê âàæíî êîîðäèíèðîâàòü ñêîðîñòü
øèòüÿ è ïåðåäâèæåíèå òêàíè.

Óñòàíîâèòå ïðÿìóþ ñòðî÷êó. Èñïîëüçîâàíèå ëàïêè äëÿ
øòîïêè ïîìîæåò âàì ïðîëîæèòü îðèãèíàëüíûå èçîãíóòûå
ñòðî÷êè, ïðîñòåãèâàÿ òêàíü è âàòèí (ñèíòåïîí) âìåñòå.

Øòîïêà:

Âàæíî:

Ïðîñòåãèâàíèå:
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Øòîïêà â òåõíèêå "ñâîáîäíîãî ïåðåäâèæåíèÿ", Ïðîñòåãèâàíèå� L2�M�..
 2�N.G0�T �G	O.�8� M���Q-��..
, Q2O�,�..

* %��
� ��� �������� �� 	�����' � ����	� 

�����
����� "���� ������ (1).

L2�M�..
:
?�����	��' ������'�� �������� (2).  "��’#������ 
�����
 ���
� (3).
���#������ ���
� ��� ��������. "����' ���
� (�) 
��	���� ���� ������ 
�����'���� �	���� ���
� (b). 
���������' ���
� ��� �������� ����� 	
���	��� 
���'��� � ����� ��������' �	��� (�). (4)
��� �������� ���
��
� �������� 	���	� 
��� ���
� 
�� �
����� (!�� ���������� �����'�� ������
���� 
�
�����). (5) ������ ���: $�	��� ����� ���	� 
�����	�. ��	�����' 	���� �� 90° � �������
��' ��	��� 
���������� ����
�	. =�� ���
����� �� ���������� 
���
��!��� �����'���� ��
������#�'�� 
	�
������	�	��� �������'�� �’��'�� ��� ��������.

���Q2O�,-��..
:
"�����	��' ���� � ����

�. "�
��������� ���
� ��� 
�������� �������� "�� ���
����� ��������'�� 
	������ ����

�, ��� �'��� �����'����
� �
����� 
� 	���� (��������) �����.

��U	/��:
F������� �����
�� (	�� '���� ������	����) 
�������#�'�� ��� ������	���� �
����� ������� 
������������. "� ���� 
�������#�� ��� �
�����. 
H��� ��
 	����	� 
�������	��� �	��
���' ����� 
� ������	���� �
�����.

� �

�

�

�



Ïîïðîáóéòå ñíà÷àëà ïðîøèòü áåç ëàïêè ñ âåðõíèì
òðàíñïîðòåðîì, êîòîðàÿ èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî â ñëó÷àå
íåîáõîäèìîñòè.

Âàì ëåã÷å íàïðàâëÿòü òêàíü è âèä ñòðî÷êè áóäåò ëó÷øå
ïðè èñïîëüçîâàíèè ñòàíäàðòíîé óíèâåðñàëüíîé ëàïêè.
Ñòðî÷êè, ñäåëàííûå íà âàøåé ìàøèíå, áóäóò âûãëÿäåòü
àêêóðàòíî íà ëþáîì âèäå òêàíè, îò òîíêîãî øèôîíà äî
íåñêîëüêèõ ñëîåâ ïëîòíîé äæèíñû.
Ëàïêà ñ âåðõíèì òðàíñïîðòåðîì îáåñïå÷èâàåò
ðàâíîìåðíóþ ïîäà÷ó âåðõíåãî è íèæíåãî ñëîåâ òêàíè, à
òàêæå îáåñïå÷èâàåò áîëåå òî÷íîå ñîâïàäåíèå ðèñóíêîâ
ïðè ñøèâàíèè. Áëàãîäàðÿ ýòîé ëàïêå ïðåäîòâðàùàåòñÿ
ðèñê íåðàâíîìåðíîé ïîäà÷è òêàíè, è óñòðàíÿþòñÿ
ñëîæíîñòè ïðè ðàáîòå ñ îáúåìíûìè è êàïðèçíûìè
òêàíÿìè.
1. Ïîäíèìèòå ðû÷àã ïðèæèìíîé ëàïêè (à).
2. Îòñîåäèíèòå äåðæàòåëü ëàïêè, îòêðóòèâ (ïðîòèâ

÷àñîâîé ñòðåëêè) êðåïåæíûé âèíò (b).
3. Ïðèñîåäèíèòå ëàïêó ñ âåðõíèì òðàíñïîðòåðîì êàê

îïèñàíî íèæå:
i) ðû÷àã ëàïêè (ñ) äîëæåí ëå÷ü ïîâåðõ êðåïåæíîãî

âèíòà èãëû (d).
ii) ïðèñîåäèíèòå ëàïêó ñëåâà íàïðàâî òàê, ÷òîáû ïàç

(å) ñîâïàë ñ ñòîéêîé ëàïêè.
iii) îïóñòèòå ñòîéêó ëàïêè (à).
iv) çàêðåïèòå óñòàíîâëåííóþ ëàïêó âèíòîì (d),

ïîâîðà÷èâàÿ åãî ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå.
4. Óáåäèòåñü, ÷òî êðåïåæíûé âèíò èãëû (d) è êðåïåæíûé

âèíò ëàïêè (b) ïðî÷íî çàêðó÷åíû.
5. Ïîäíèìèòå íèæíþþ íèòü. Ðàñïîëîæèòå íèæíþþ è

âåðõíþþ íèòè çà ïðèæèìíîé ëàïêîé.
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Ñòåðæåíü (a)

Ðû÷àã (c)

Ðû÷àã (c)
Âèíò èãëû (d)è Ôèêñaòop

Bèíò Ôèêñaöèè ëàïêè (b)

Còåðæeíü
èãëû

Ïð ä ì ë âècoe èíÿe aÿ ão o êa (e)

Ëàïêà ñ âåðõíèì òðàíñïîðòåðîì (íå âõîäèò â áàçîâûé êîìïëåêò ìàøèíû)� ��M0� � ���N.G� 2��.QM��2��� � (.� �N��/2O - ,����/= 0��M	�02 ��:/./)
+�������� ���
��
� ������� ��� ���
� � 	������ 
�������������, �
� 	�
������	�#�'�� ���'
� 	 ���� �������.

"�� ���� ����� �����	���� �
����� � ����

� 	���������� 

��!� ��� 	�
��������� ����������� ���	�����'��� ���
�. 
+���

�, �������� �� "���� ������, 	�����������' ������ 
�� ���'-�
�� �
�����: 	�� ���
��� ��*��� �� ��
��'
�� 
����	 !��'��� ������	�� �
�����.
%��
� � 	������ ������������� �������
�# ��	������� 
����
� 	����'��� �� ����'��� ����	 �
�����, � ��
�� 
�������
�# ���'� ��
��� ���� �����
�	 ��� ���	����. 
$�	��
� ��� ����� "� ���
���� ����
� ����	�������� ����
� 
�
����� � ������!�	 ��� ������ � ��’#����� � �������	��� 
�
�������.
1.  ��������' 	����' ������
��� ���
� (�).
2.  "��’#������ �����
 ���
�, 	��
����	�� 

(����� �������
�	�� �����
�) 
�����'��� �	��� (b).
3.  ���#������ ���
� � 	������ �������������, 

�
 ������� ���
�:
I.  	����' ���
� (c) ��	���� ����� ��	��� 
�����'���� 

�	���� ���
� (d).
II.  ���#������ ���
� ���	� �����	� ��
, !�� ��� (�) 

������ �� ����
�� ���
�.
III.  �������' ����
� ���
� (�).
IV.  ��
�����' 	�����	���� ���
� �	����� (d), 

��	�����
� ���� �� �������
�	�� �����
��.
4.  ����
��������, !� 
�����'��� �	��� ���
� (d) 

� 
�����'��� �	��� ���
� (b) ����� ��
��
���.
5.  ��������' ����� ���
�. 8��������� ����� � 	����� 

���
� �� ������
��� ���
��.

���#���	��� ����	
� (�)

+������' (a)

J	��� *�
����� ���
� (b)

"����' (�)J	��� � *�
����� ���
� (d)

+������' 
���
�

"����' (�)



1 2

3
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2~3 cm

4

Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó (1).

Îòñîåäèíèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó (ñì. ñòð. 26).

Ïðèñîåäèíèòå íàñàäêó äëÿ îáðåçàíèÿ êðàÿ òêàíè êàê
îïèñàíî íèæå (2):

- Ðàçúåì (b) äîëæåí îáõâàòèòü îñíîâàíèå êðåïåæíîãî
âèíòà èãëû (ñ).

- Îñòîðîæíî îïóñêàéòå ñòîéêó ëàïêè, êîíòðîëèðóÿ, ÷òîáû
âûñòóï íà ëàïêå (d) ñîâïàë ñ âûåìêîé íà ñòîéêå ëàïêè
(å) è ïëîòíî ñ íåé ñöåïèëñÿ.

Íàäðåæüòå êðàé òêàíè íà 2-3ñì (3).

Çàâåäèòå òêàíü â íàïðàâèòåëü (f) è ðàçìåñòèòå ëåâóþ
÷àñòü òêàíè òàê, ÷òîáû îíà øëà ïîä ëàïêîé (g). (2/4)

Çàïðàâüòå íèòü â èãëó, âûòÿíèòå íèæíþþ è âåðõíþþ íèòè
çà èãëó.

Ìåäëåííî íà÷èíàéòå øèòü.

Íàñòðîéòå äëèíó è øèðèíó ñòåæêà.

Äëÿ î÷åíü òîíêèõ òêàíåé, ðåêîìåíäóåòñÿ îñëàáëÿòü
íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè, òàê æå êàê è äàâëåíèå
ïðèæèìíîé ëàïêè. Àêêóðàòíî ïðèäåðæèâàéòå òêàíü, íå
óâîäèòå åå â ñòîðîíó îò íàìå÷åííîé òðàåêòîðèè.

Íàñàäêà äëÿ îáðåçàíèÿ êðàÿ òêàíè ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ òîëüêî äëÿ ñòðî÷åê çèã-çàã èëè äðóãèõ
êðàåîáìåòî÷íûõ ñòðî÷åê.

Âàæíî:




��

�

�

� �

Íàñàäêà äëÿ îáðåçàíèÿ êðàÿ òêàíè (íå âõîäèò â áàçîâóþ êîìïëåêòàöèþ ìàøèíû)� ��Q��0� �	
 �,�G��..
 0��T 20�././ (.� �N��/2O - ,����- 0��M	�02�SGT ��:/./)
��������' ������
�� ���
� (1). "��’#������ ������
�� 
���
� (��	. ����. 26). ���#������ �����
� ��� 
��������� 
��� �
�����, �
 ������� ���
� (2):
-  8��'#� (b) ��	���� �������� ������	� 
�����'���� 

�	���� ���
� (�).
-  <������� ����
���� ����
� ���
�, 
��������
�, 

!�� 	����� �� ����� (d) ������ � 	���
�� �� ������ 
���
� (�) � !��'�� � ��� �
���	��.

�������� 
��� �
����� �� 2-3 �� (3).
$�	����' �
����� 	 �����	��
 (f) � ���������' ��	� 

������ �
����� ��
, !�� 	��� ���� ��� ���
�� (g). 
(2/4) $����	�� ���
� 	 ���
�, 	�������' ����� � 	����� 
���
� �� ���
�.

��	��'�� ��
������ ����. ���������� ��	���� 
� ������ ����
�.

=�� ���� ���
�� �
���� ��
������#�'�� ��������	��� 
����� 	����'�� ���
�, ��
 ���� �
 � ���
 ���
�. A
������ 
����������� �
�����, �� 	��	��'�� �� 	 ��
 	�� ����
���� 
���#
�����.

��U	/��:
�����
� ��� ���������  
��� �
����� ���� 
	�
������	�	����� ���� ��� ����
�
 ��D��D ��� 
����� ������	��'��� ����
�
.
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Óñòàíîâêà ñúåìíîé ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè

Äåðæèòå ñúåìíóþ ðàáî÷óþ ïîâåðõíîñòü
çàäâèíüòå åå ïî íàïðàâëåíèþ ñòðåëîê (1).

Âíóòðåííÿÿ ÷àñòü ñúåìíîé ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ õðàíåíèÿ àêñåññóàðîâ.

îòñåêà

ãîðèçîíòàëüíî è

Îòêðîéòå êðûøêó ñúåìíîãî êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå
(2).

� <Q2�.��	�..
 �.G�.�P ��,�7�P M����N.G
H���� �
� ������� ����� ����������'��, 	���	�� ���� 
� ������
�, 	
������� �����
�� (1).

"�������� 
������ ������ ���� 	�
������	�	����� 
��� ���������� �
�������	.

"��
����� 
���
� �������� ������, �
 ��������� 
�� �����
� (2).
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3 4

a

c

d

e

f

b

b

a

e

g
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Óñòàíîâêà äåðæàòåëÿ ëàïêè

Ïîäíèìèòå äåðæàòåëü ëàïêè (à).

Íàäåíüòå äåðæàòåëü ïðèæèìíîé ëàïêè (b), êàê ïîêàçàíî íà
ðèñóíêå (1).

Îïóñòèòå äåðæàòåëü ïðèæèìíîé ëàïêè (b), ïîêà âûåìêà (ñ)
íå ñîâïàäåò ñ îñüþ (d). (2) Îïóñòèòå äåðæàòåëü
ïðèæèìíîé ëàïêè è ëàïêà (f) àâòîìàòè÷åñêè ïðèñîåäèíèòñÿ.

Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó (3).

Ïîäíèìèòå ðû÷àã (å) è ëàïêà îòñîåäèíèòñÿ.

Ââåäèòå íàïðàâëÿþùóþ ëèíåéêó äëÿ êðàåîáìåòî÷íîãî/
ñòåãàëüíîãî øâà (g) â îòâåðñòèå, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå
(4).

Íàñòðîéòå â ñîîòâåòñòâèè ñ êðîìêîé, êàéìîé, ñêëàäêàìè
èëè äð.

Ïîæàëóéñòà, âûêëþ÷àéòå ìàøèíó ("Î") âî âðåìÿ
âûïîëíåíèÿ âûøåóêàçàííûõ îïåðàöèé!

Óñòàíîâêà ïðèæèìíîé ëàïêè

Ñíÿòèå ïðèæèìíîé ëàïêè

Ïîäñîåäèíåíèå íàïðàâëÿþùåé ëèíåéêè äëÿ
êðàåîáìåòî÷íîãî/ñòåãàëüíîãî øâà

Âíèìàíèå:

� <Q2�.��	�..
 2�/��7� 	�M0/

��������' ����� 
 ���
� (�).
���#������ �����
 ������
��� ���
� (b), 
�
 ��������� �� �����
� (1).

<Q2�.��	�..
 M�/2/Q0.�P 	�M0/
<������'  �����
 ������
��� ���
� (b), ��
� 	���
� (�) 
�� ���	���� � 	���� (d). (2) <������' �����
 ������
��� 
���
� (b), � ���
� (f) �	������
�� ���#���#�'��.

�.
22
 M�/2/Q0.�P 	�M0/
���� ����' ������
�� ���
� (3). ��������' 	����' (�), 
� ���
� 	��’#���#�'��.

��/I�.�..
 .�M�
�.�P 	G.G =0/ �	
 
�,��2-��	O.�8� / Q2O�,�	O.�8� :�� 
?	����' �������� �����
� ��� ������	��'���� 
/ ��'����'���� �	� (g) 	 ��	��, �
 ��������� 
�� �����
� (4).

���������� �� � 	����	������� � ������, ������	
��, 
�
���
��� ��!�.

<��8�:
&��' ���
�, 	���
���� ������ («<») ��� 
�� 
���������� ������
���� 	�!� ��������!
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Òàáëèöà ñîîòâåòñòâèÿ òèïîâ Èãëû/Òêàíè/Íèòåé

SINGER 2020
®

SINGER 2045
®

SINGER 2032
®

9-11 (70-80)

11-14 (80-90)

14 (90)

16 (100)

18 (110)

Âàæíî:
1. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íàèëó÷øèõ ðåçóëüòàòîâ âñåãäà èñïîëüçóéòå ïîäëèííûå èãëû SINGER .
2. ×àñòî ìåíÿéòå èãëû (ïðèìåðíî ïîñëå êàæäîãî ñøèòîãî ïðîåêòà) èëè ïðè îáðûâå íèòåé è ïðîïóñêå ñòåæêîâ).

®

Òêàíè Íèòè

ÂÀÆÍÎ: Ñîîòíîøåíèå ðàçìåðà èãëû ê ðàçìåðó íèòè è ïëîòíîñòè òêàíè.

ÂÛÁÎÐ ÒÊÀÍÈ È ÈÃËÛ

Èãëû Ïîÿñíåíèå Âèä òêàíè

Ðàçìåð èãëû

Ëåãêèå òêàíè- õëîïîê, âóàëü, ñàðæà, øåëê, ìóñëèí, îðãàíçà,
ëåãêèé òðèêîòàæ, äæåðñè, êðåï, ïîëèýñòð, áëóçî÷íûå òêàíè.

Òêàíè ñðåäíåé ïëîòíîñòè - õëîïîê, ñàòèí, ïàðóñèíà,
äâîéíîé òðèêîòàæ, ìàõðîâàÿ òêàíü, äæèíñà.

Òêàíè ñðåäíåé ïëîòíîñòè - õëîïêîâîå ãðóáîå ïîëîòíî,
ïàðóñèíà, øåðñòü, ïëîòíàÿ âÿçàíàÿ òêàíü, ìàõðîâàÿ òêàíü,
äæèíñà.

Ñðåäíåïëîòíûå òêàíè - áðåçåíò, øåðñòü, ñòåãàíûå èçäåëèÿ,
äæèíñà, îáèâî÷íûå òêàíè (ëåãêèå è ñðåäíèå).

Ïëîòíàÿ øåðñòü, òêàíü äëÿ ïàëüòî, îáèâî÷íûå òêàíè,
íåêîòîðûå âèäû êîæè è âèíèë.

Ñòàíäàðòíûå îñòðûå èãëû. Ðàçìåðíûé
ðÿä îò òîíêèõ ê òîëñòûì. 9 (70) äî 18 (110).

Èãëû ñ çàêðóãëåííûì îñòðèåì 9 (70) äî
18 (110).

Íàòóðàëüíûå è ñèíòåòè÷åñêèå òêàíè, ïîëèýñòð, îäèíàðíûå è
äâîéíûå òðèêîòàæè.
À òàêæå ëàéêðà, òêàíü äëÿ êóïàëüíûõ êîñòþìîâ, ýëàñòè÷íûå
òêàíè.

Òîíêàÿ íèòü - õëîïêîâàÿ, íåéëîíîâàÿ,
ïîëèýñòðîâàÿ èëè àðìèðîâàííûé õëîïêîì
ïîëèýñòð.

Áîëüøèíñòâî ïðîäàâàåìûõ òèïîâ íèòåé
ïðèìåíèìû äëÿ ýòèõ âèäîâ òêàíåé è èãë.
Èñïîëüçóéòå ïîëèýñòðîâûå èëè èíòåòè÷åñêèå
íèòè è íèòè õ/á äëÿ òêàíåé íàòóðàëüíîãî
ïëåòåíèÿ äëÿ ïîëó÷åíèÿ íàèëó÷øåãî
ðåçóëüòàòà.
Âñåãäà èñïîëüçóéòå âåðõíþþ è íèæíþþ íèòè
îäíîãî ðàçìåðà è êà÷åñòâà.

Ïëîòíàÿ íèòü, øòîïàëüíàÿ íèòü.

Êîæà, âèíèë, îáèâî÷íûå òêàíè. (Ñëåäû ïðîêîëîâ íà òêàíè
ìåíüøå, ÷åì ïîñëå èñïîëüçîâàíèÿ ñòàíäàðòíûõ èãë).

Íàòóðàëüíûå òêàíè - øåðñòü, õëîïîê, øåëê è ò.ä.
Íå ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ òðèêîòàæà äâîéíîé âÿçêè.

Ðóêîâîäñòâî ïî âûáîðó òêàíè, íèòåé, èãë

Äâîéíûå èãëû. Èãëû äëÿ êîæè 12 (80) äî
18(110)

� �G�M��G�.GQ2O 8�	0//20�././/./2�0
��0���.��SGP � �/,��- 8�	�0/ 20�././ ./2�0

����G� 8�	0/ �0�././ �/20/

9-11 (70-80)
%��
� �
����� - ��	�	��, 	���', �����, ��	
, ������, 
�������, ���
�� ���
����, ������, 
���, ���������, ����
�	� 
�
�����.

H��
� ���
� - ��	�	����, �������	�, ����������	� 
��� ����	���� ��	�	��� ���������.

11-14 (80-90)
H
����� ������'�� !��'����� - ���
� �
����� - ��	�	��, 
�����, ��������, ���	����� ���
����, �����	� �
�����, 
���
� 	�	��.

&��'����' ����
, !� # � �������, ����' ����������� 
������ � ��������' ��� ��� �
����, �������	 ����
 � �.�.
"�
������	���� ����������	� ��� �������
�� � 
��	�	���� ���
� ��� �
���� �������'���� ��������, 
!�� �������� ���
��!�� �����'���. 
$�	��� 	�
������	���� 	����� � ����� ���
� 
����
�	��� ������� � �
����. 

14 (90)
+������ �
����� - ��	�	���� ����� �������, ��������, 
	�	��, !��'�� ������� �
�����, �����	� �
�����, 
������	� �
�����.

16 (100) +�����'�-!��'�� �
����� - �������, 	�	��, ��'����� 	�����, 
������	� �
�����, ����	�� �
����� (���
� � �������).

18 (110) ���'�� 	�	��, �
����� ��� ���'��, ����	�� �
�����, ���
� 
	��� �
��� �� 	����. 

���'�� ���
�, ������'�� ���
�. (8�������� ���
 
���
�)

��U	/��: +��		��������� ������� ���
� ������� ���
� � !��'����� �
�����.

�/,G� 20�././ G 8�	�0
��	0/ ��
Q.�..
 �/� 20�././

SINGER® 
2020

+��������� ������ ���
�. 
8�������� ��� 	�� ���
�� 
�� 	���
��. 9 (70) �� 18 (110)

�������'�� �
����� – 	�	��, ��	�	��, ��	
 ��!�. �� ��
��������'�� 
��� ���
����� ���	������ ��������.

SINGER® 
2045

J��
� � ��
�������� 
	������ 9 (70) �� 18 (110)

�������'�� � �������
�� �
�����, ���������, �������� � ���	���� ���
�����. 
H�
�� ���
��, �
����� ��� 
����'��� 
������	, ������
�� �
�����. 

SINGER® 
2032

���	���� ���
�. J��
� ��� 
�
��� 12 (80) �� 18(110)

"�	���� � ������� �
�����, ���
����. 
F
���, 	����, ����	�� �
�����. (K����' ���������� ����� ��� 	�
��������� 
����������� ����
).

+����8�	�0���U	/���M��^
2�2/�.�Q2-M.�V
��� ������	
��
�����
��

����
�����	
	�������
��	����	���
����
������������

�������� ®�
!�� �"
�	���
���#�	��������$�
%
���
&'�%�������(������)�	������
�*�+�
*��%
���*
������	�����%
�%���
�����	�*�����
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Øòîïàëüíàÿ ïëàñòèíà

Äëÿ íåêîòîðûõ âèäîâ ðàáîò (íàïðèìåð, øòîïêà èëè
øèòüå â òåõíèêå "ñâîáîäíîãî ïåðåäâèæåíèÿ")
øòîïàëüíàÿ ïëàñòèíà äîëæíà áûòü óñòàíîâëåíà.

Óñòàíîâèòå øòîïàëüíóþ ïëàñòèíó êàê óêàçàíî íà ðèñóíêå.

Äëÿ øèòüÿ â îáû÷íîì ðåæèìå, ñíèìèòå øòîïàëüíóþ
ïëàñòèíó.

Äëÿ øèòüÿ â òåõíèêå "ñâîáîäíîãî ïåðåäâèæåíèÿ"
ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü ïðèæèìíóþ ëàïêó äëÿ
øòîïêè/âûøèâàíèÿ, êîòîðàÿ ïðèîáðåòàåòñÿ îòäåëüíî ó
äèëåðà ìàøèí SINGER . (ñìîòðèòå àðòèêóë íà ñòð. 6)

®

� L2�M�	O.� M	�Q2/.�
=�� ���
�� 	���	 ����� (��� ��
���, �������� ��� 
����� �����
�� «	��'���� ������	����») ��	���� 
���� 	�����	���� ������'�� ��������.

"�����	��' ������'�� ��������, �
 ��������� �� 
�����
�.

=�� ����� � �	�
������ ������ ������' ������'�� 
��������.

=�� ����� �����
�� «	��'���� ������	����» 
��
������#�'�� 	�
������	�	��� ���
� ��� 
�������� / 	���	����, �
� ����� �������� �
 
�����
�	�� �
������ � ������ ����� SINGER®. 
(��	. ����
�� �� ����. 6)
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A CB

A

B

C

D

1

2

Óñòàíîâêà è ñìåíà èãëû

Ìåíÿéòå èãëû ðåãóëÿðíî ïîñëå øèòüÿ êàæäîãî ïðîåêòà
èëè ïðè âîçíèêíîâåíèè êàêèõ-ëèáî ïðîáëåì.

Èñïîëüçóéòå èãëû SINGER äëÿ ëó÷øåãî êà÷åñòâà øèòüÿ.

Âñòàâüòå èãëó, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

A. Îñëàáüòå âèíò èãëû è çàòåì çàòÿíèòå åãî ñíîâà, ïîñëå
òîãî, êàê âñòàâèòå íîâóþ èãëó (1).

B. Ïëîñêàÿ ñòîðîíà èãëû äîëæíà áûòü íàïðàâëåíà îò
âàñ.

C/D.Âñòàâëÿéòå èãëó ââåðõ äî óïîðà.

Âñåãäà âûêëþ÷àéòå ìàøèíó "Î" ïåðåä çàìåíîé èãëû.

Èãëû äîëæíû áûòü â èñïðàâíîì ñîñòîÿíèè (2).

Íåèñïðàâíîñòè èãëû:

A.

B.

C.

®

Âíèìàíèå:

Èãëà èçîãíóòà

Ïîâðåæäåíî îñòðèå

Èãëà çàòóïèëàñü

� �Q2�.��	�..
 2�  ���G.� 8�	0/

$�������� ���
� ��������� ����� 
������ ����� ��� 
��� 	���
����� ���'-�
�� �������.
"�
������	���� ���
� SINGER® ��� ���
��!�� �
���� 
�����. "���	�� ���
�, �
 ��������� �� �����
�.
"���	�� ���
�, �
 ��������� �� �����
�.
A.  �������� �	��� ���
�, � ����� ��������' ���� 

���	� ����� 	�����	����� ��	�� ���
� (1). 
B.  ����
� ������� ���
� ��	���� ���� ������	��� 

	�� 	��. 
C/D.  "���	����� ���
� 	��� � �� ����� .

J��
� ��	���� ���� � ����	���� �����. (2) 

������	����� ���
�:
A. J��
� 	������
B. ���
������ 	� ����
C. J��
� ���������'

<��8�:
$�	��� 	���
���� ������ («<») ����� ������� 
���
�.
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Ïðîáëåìà Ïðè÷èíà Óñòðàíåíèå

Îáðûâ âåðõíåé
íèòè

Îáðûâ íèæíåé
íèòè

Íå÷åòêèé øîâ

Ïîëîìêà èãëû

Ïðîïóñê ñòåæêîâ

Øâû ñòÿãèâàþòñÿ
èëè
ñìîðùèâàþòñÿ

Íåðîâíûå ñòåæêè,
íåðàâíîìåðíîå
ïðîäâèæåíèå

Ìàøèíà øóìíî
ðàáîòàåò

Òÿæåëûé õîä
ìàøèíû

1. Íèòü íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíà
2. Î÷åíü ñèëüíîå íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè
3. Íèòü ñëèøêîì òîëñòàÿ äëÿ èãëû
4. Èãëà óñòàíîâëåíà íåâåðíî
5. Íèòü îáìîòàëàñü âîêðóã äåðæàòåëÿ êàòóøêè
6. Ïîâðåæäåíà èãëà

1. Øïóëüêà óñòàíîâëåíà íåïðàâèëüíî
2. Íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíà íèæíÿÿ íèòü
3. Ñëèøêîì ñèëüíîå íàòÿæåíèå íèæíåé íèòè

1. Íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíà èãëà
2. Èãëà ïîâðåæäåíà
3. Íåñîîòâåòñòâóþùèé ðàçìåð èãëû
4. Óñòàíîâëåíà íåïîäõîäÿùàÿ ëàïêà

1. Òÿíåòå òêàíü âî âðåìÿ øèòüÿ
2. Íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíà èãëà
3. Íåñîîòâåòñòâóþùèé ðàçìåð èãëû
4. Óñòàíîâëåíà íåïîäõîäÿùàÿ ëàïêà

1. Âåðõíÿÿ íèòü íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíà
2. Íèæíÿÿ íèòü íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíà
3. Íåñîîòâåòñòâóþùèé ðàçìåð èãëû
4. Íåïðàâèëüíîå íàòÿæåíèå íèòè

1. Èãëà ñëèøêîì òîëñòàÿ äëÿ âûáðàííîé òêàíè
2. Äëèíà ñòåæêà âûáðàíà íåâåðíî
3. Î÷åíü ñèëüíîå íàòÿæåíèå íèòè

1. Ïëîõîå êà÷åñòâî íèòîê
2. Íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíà íèæíÿÿ íèòü
3. Òÿíåòå òêàíü âî âðåìÿ øèòüÿ

1. Â ÷åëíî÷íîì ìåõàíèçìå ñêîïèëîñü ìíîãî âîðñà è
ïûëè

2. Ïîâðåæäåíà èãëà

Çàïóòûâàíèå íèòè â ÷åëíîêå

1. Çàíîâî çàïðàâüòå íèòü
2. Îñëàáüòå íàòÿæåíèå âåðõíåé íèòè
3. Óñòàíîâèòå èãëó áîëüøåãî ðàçìåðà
4. Ïðàâèëüíî óñòàíîâèòå èãëó (ïëîñêîé ñòîðîíîé íàçàä)
5. Ðàçìîòàéòå íèòü
6. Çàìåíèòå èãëó íà íîâóþ

1. Äîñòàíüòå è ñíîâà óñòàíîâèòå øïóëüêó, çàïðàâüòå íèòü
íèòü äîëæíà ëåãêî òÿíóòüñÿ.

2. Çàïðàâüòå íèæíþþ íèòü
3. Îñëàáüòå íàòÿæåíèå íèæíåé íèòè

1. Ïðàâèëüíî óñòàíîâèòå èãëó ïëîñêîé ñòîðîíîé íàçàä
2. Óñòàíîâèòå íîâóþ èãëó
3. Óñòàíîâèòå èãëó, ñîîòâåòñòâóþùóþ òèïó òêàíè è íèòè
4. Óñòàíîâèòå ïîäõîäÿùóþ ëàïêó

1. Íåëüçÿ òÿíóòü èëè ïîäòàëêèâàòü òêàíü âî âðåìÿ øèòüÿ
2. Ïðàâèëüíî óñòàíîâèòå èãëó ïëîñêîé ñòîðîíîé íàçàä
3. Óñòàíîâèòå èãëó, ñîîòâåòñòâóþùóþ òèïó òêàíè è íèòè
4. Óñòàíîâèòå ïîäõîäÿùóþ ëàïêó

1. Ïðàâèëüíî çàïðàâüòå âåðõíþþ íèòü
2. Ïðàâèëüíî çàïðàâüòå íèæíþþ íèòü
3. Óñòàíîâèòå èãëó, ñîîòâåòñòâóþùóþ òèïó òêàíè è íèòè
4. Óñòàíîâèòå ïðàâèëüíîå íàòÿæåíèå

1. Óñòàíîâèòå òîíêóþ èãëó
2. Èçìåíèòå äëèíó ñòåæêà
3. Îñëàáüòå íàòÿæåíèå íèòè

1. Èñïîëüçóéòå íèòè õîðîøåãî êà÷åñòâà
2. Âûíüòå è çàíîâî óñòàíîâèòå øïóëüêó, çàïðàâèâ íèæíþþ

íèòü
3. Íåëüçÿ òÿíóòü èëè ïîäòàëêèâàòü òêàíü âî âðåìÿ øèòüÿ,

ìàøèíà ïðîäâèãàåò òêàíü ñàìîñòîÿòåëüíî

1. Ïðî÷èñòèòå ÷åëíî÷íûé ìåõàíèçì è çóáöû òðàíñïîðòåðà
êàê îïèñàíî.

2. Çàìåíèòå èãëó

Óäàëèòå âåðõíþþ íèòü è äîñòàíüòå øïóëüêó. Ïîâåðíèòå
âðó÷íóþ ìàõîâîå êîëåñî íà ñåáÿ è îò ñåáÿ, äîñòàíüòå
îñòàòêè íèòîê è âîðñà.
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ЖШД шамы зақымдалған немесе сынған болса, қауіпті болдырмау 
үшін оны өндіруші немесе оның қызмет көрсету агенті, не 
болмаса ұқсас білікті адам ауыстыруы тиіс.



Құттықтаймыз

Сіз жаңа тігін машинасының иегері болдыңыз, енді
өз шығармашылығыңыздағы жаңа белестерді бағындыра бастауыңызға болады.

Осы сəттен бастап заманауи тігін машинасында тігу қаншалықты жеңіл
əрі ыңғайлы екенін білетін боласыз.

Машинаны пайдалану жөніндегі нұсқаулықты мұқият оқып шығуыңызды өтінеміз –
бұл машинаңызды шығармашылық потенциалын зерттеуге арналған ең жеңіл жол.

Машинаңыздың барлық заманауи тігу мүмкіндіктерімен қамтылғанына сенімді болыңыз,
өйткені өндіруші өздерінің тігін машиналарының модификациясын, дизайнын

жəне керек-жарақтарын жетілдіру үшін тұрақты жұмыс жасайды.

SINGER® Singer Company Ltd. компаниясының жəне оның филиалдарының
тіркелген сауда белгісі болып табылады.

©2017 Singer Company Ltd. S.¨.r.l. немесе оның филиалдары

Барлық құқықтар дүние жүзі бойынша қорғалған.
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Машинаның негізгі бөліктері   
 
1. Жоғарғы жіпті тарту реттегіші 
2. Жіпті тарттыратын рычаг  
3. кері бағытта тігу рычагы 
4. Жіпті қиюға арналған пышақ  
5. Қысқыш табан  
6. Шөлмек бөлімінің артқы қақпағы 
7. Аксессуарларды сақтауға арналған алынып-

салынбалы бөлік 
8. Шөлмектік жіпті орауға арналған шектегіш  
9. Инешаншым енін реттегіш  
10.  Инешаншым ұзындығын реттегіш  
11. Тігісті таңдауды реттегіш 
12.  Автоматты жіп өткізгіш  
13.  Бір қадамды ілмекті көктеуге арналған рычаг. 
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Машинаның негізгі бөліктері   
 
14.  Катушканың горизонталь ұстағышы  
15.  Шөлмекті жіпті орау рычагы  
16.  Катушканың қосымша өзегіне арналған саңылау 
17. Сермер  
18.  Машина мен лампочканы сөндіргіш  
19.  Баусымға арналған басты ағытпа  
20.  Шөлмек жібіне арналған жіп өткізгіш  
21.  Жоғарғы жіпке арналған жіп өткізгіш  
22.  Бүйірлік панель   
23.  Сап  
24.  Қысқыш табанды көтеру рычагы  
25.  Басқару педалі  
26.  Баусым     
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Машинаны электр желісіне жалғау       
 
Машинаны суретте көрсетілгендей етіп электр желісіне 
жалғаңыз (1).  
Ашаны розеткаға қосыңыз (2).      
 
Назар аударыңыз:  
Егер машинаны ұзақ уақыт бойы қолданбайтын 
болсаңыз, оны желіден ажыратып қойыңыз.  

 
Басқару педалі  Аяқ педалінің көмегімен тігу жылдамдығын реттеп 
отырасыз (3).    

 Жарықтандыру  
Машинаны жəне жарықты қосуға арналған негізгі 
сөндіргішті «І» (А) күйіне ауыстырыңыз.   

 

 

1 

  

 
2 

 
 

 
 

 
3 

 

Аша  

Розетка жерге  
қосылуы тиіс  

�

J F
F

F
F

Назар аударыңыз:  
Егер желідегі кернеуге қатысты қандай да бір 
күмəндарыңыз бар болса, мамандардан кеңес алыңыз.  
Егер машинаны қолданбайтын болсаңыз, желілік 
шнурды ажыратып қойыңыз. 

 

 
  

(110-120V) / KD-2902, FC-2902A, FC-2902D (220-240V) / 
4C-316B (110-125V) / 4C-326G (230V). 

KD-1902, FC-1902



Табанды екі қадамды көтеру       
 
Көп қабатты немесе қалың маталарды тігу кезінде 
қысқыш табан матаны қысқыш табан астына беруді 
жеңілдету үшін ең жоғарғы күйге көтерілуі керек (А).   
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Аксессуарлар    
Стандартты аксессуарлар (1)  
a. Əмбебап қысқыш табан  
b. Сыдырмаға тігуге арналған қысқыш табан 
c. Ілмекті көктеуге арналған қысқыш табан  
d. Түйме қадауға арналған қысқыш табан  
e. Ілмек кескіш/ қылқалам 
f. Жиек қайыруға/сырма тігісіне арналған бағыттағыш 
g. Ине жинағы 
h. Катушка платинасы 
i. Шөлмектер (3 дана)  
j. Бұрағыш  
k. Жамау пластинасы 
l. Орауышты қосымша ұстағыш 
m.  Фетр төсеме  
n. Жұмсақ қаптама 
Қосымша аксессуарлар (2) 
(бұл 11 аксессуар машинаның базалық жинағына кірмейді; 
оларды дилерлерден сатып алуға болады) 
o. Тегіс тігістерге арналған табан 
p. Жиектерді торлауға арналған табан  
q. Тегістеуге арналған табан  
r. Ызбаны тігуге арналған қысу табаны 
s. Көрінбейтін қайырмаға арналған қысқыш табан 
t. Квилтинг/тік жолға арналған қысқыш табан 
u. Көп қабаттап тігуге арналған қысқыш табан  
v. Жамау/тігуге арналған қысқыш табан  
w. Жоғарғы транспортері бар қысқыш табан  
x. Мата жиектерін кесуге арналған қондырма 
y. Қос ине.  

 
 

1 Стандартты аксессуарлар 
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Жіпті шөлмекке орау  
 
- Жіп орамын көлденең ұстағышқа кигізіңіз де, 

үлкен немесе кіші орамалық пластина көмегімен 
бекітіңіз (1/2).  

- Жіпті жіп өткізгішке кіргізіңіз (3).  
- Жіпті сағат тіліне қарсы бағытта, шөлмек жібін 

айналдыру кезінде тарттыруды реттейтін дискті 
айналдыра ораңыз (4). 

- Жіпті шөлмекке ораңыз жəне шөлмекті орауға 
арналған тетікке кигізіңіз (5).  

- Рычагты оң жақ күйге келтіріңіз (6).  
- Жіптің ұшын ұстап тұрыңыз (7).  
- Педальды басыңыз (8).  
- Жіпті үзіңіз (9).   
- Тетікті солға бұрыңыз (10) жəне шөлмекті алыңыз.  
 
Есіңізде сақтауыңызды өтінеміз:  
Шөлмекті орау тетігі «шөлмекті орау» күйінде тұрған 
кезде машина тікпейді, жəне сермер айналмайды. 
Тігуді бастау үшін рычагты шеткі сол жақ күйге 
бұрыңыз.   
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Шөлмек қақпағын орнату   
 
Шөлмек қақпағын орнату немесе алу кезінде ине 
əрқашан ең жоғарғы күйде тұруы тиіс.    

1. Шөлмекті жіп сағат тілінің бағыты бойынша 
жүретіндей етіп, шөлмек ұясына салыңыз. 

2. Жіпті тесік арқылы өткізіңіз (А).  
3. Жіпті сағат тілінің бағытында ол ойыққа 

түспегенше тартыңыз (В).  
4. Жіптің шамамен 15 см тартыңыз да, қақпақты 

орнына салыңыз (С). 
 
Назар аударыңыз:  
Шөлмек қақпағын орнату немесе алу алдында 
машинканы сөндіріңіз («О»). 
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Жоғарғы жіпті толтыру  
Бұл қарапайым операция, бірақ тігу кезінде қандай да бір 
мəселелердің туындауының алдын алу үшін оны дұрыс орындау 
өте маңызды.  
- Инені ең жоғарғы күйге көтеріп (1),  сонымен қатар 

тарттыру дискін босату үшін ине сəл босамайынша, сермерді 
өзіңізге қарай сағат тіліне қарсы бұрай беріңіз.   
Маңызды: қауіпсіздік мақсатында жіпті толтырмас бұрын 
машинаны сөндіру ұсынылады.  

- Орауышқа арналған ұстағышты көтеріңіз. Орауышты жіп 
орауышқа суретте көрсетілгендей оралатындай етіп 
орналастырыңыз. Шағын орауыштар үшін стерженьге 
орауыштан кейін кішкене тілімшелерді салыңыз (2).  

- Жіпті орауыштан тартыңыз жəне оны жоғарғы жіп 
өткізгіштен өткізіңіз (3) жəне (4) суретте көрсетілгендей 
тарту дискісі арқылы өткізіңіз. 

- Жіпті оң жақ канал арқылы төменгі жəне сол жақ канал 
арқылы жоғарыға өткізу арқылы жіп өткізгіш арқылы 
өткізіңіз (5). Жоғарғы жіпті толтыру кезінде жіпті орауыш 
пен жіп өткізгіш арасында ұстап тұру ұсынылады. 

- Жіпті тетік-жіп өткізгіш арқылы оңнан солға қарай өткізіңіз 
(6). 

- Енді жіпті металл жіп өткізгіштің артына өткізіңіз (7), содан 
соң жіпті ине тесігінен алдынан артқа қарай өткізіңіз  

- Жіптің шамамен 15 см ине көзі арқылы тартып алыңыз жəне 
кірістірілген пышақ көмегімен үзіңіз (8).     
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Автоматты жіп өткізгіш  
 
- Инені ең жоғарғы күйге орнатыңыз.  
- Тетікті төменге тірелгенге дейін тартыңыз (А). 
- Жіп енгізгіш (В) күйіне автоматты түрде 

орнатылады.  
- Жіпті жіп ілмекке іліңіз (С).  
- Жіпті иненің алдынан ілмекті айналдыра (D) 

төменнен жоғарыға тарттырыңыз.     
- Рычагты түсіріңіз (А). 
- Жіпті ине тесігінен өткізіңіз.  
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Назар аударыңыз:  
Автоматты жіп өткізгішті қолдану 
кезінде машинаны сөндіріңіз.  



Төменгі жіпті көтеру        
 
Жоғарғы жіпті қолыңызбен ұстап тұрып, сермерді (1) 
өзіңізге қарай бұраңыз (сағат тіліне қарсы бағытта), 
жіберіңіз, содан соң инені көтеріңіз.  
 
 
 
 

 

 
Жоғарғы жіпті жаймен тартыңыз жəне ине 
тілімшесіндегі саңылау арқылы шығатын шөлмек жібін 
ұстап алыңыз (2). 
 
Содан соң екі жіпті артқа қарай қысқыш табанның 
астынан өткізіңіз (3).  

 

Маңызды:  
Егер кенеттен төменгі жіпті көтеру қиындаса, оның 
жабдықтарға арналған төменгі қорапта кептеліп 
қалмағанына көз жеткізіңіз. 
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Жіпті тарттыру  
Жоғарғы жіпті тарттыру  
Жоғарғы жіптің стандартты тартылуы «4» күйінде тұрады (1). Жіптің 
тартылуын ұлғайту үшін реттегішті үлкен мəнге бұрыңыз. Тартылуды 
азайту үшін реттегішті кіші мəнге бұрыңыз.  
A. Тік тігім үшін жіптің қалыпты тартылуы.  
B. Тік тігім үшін жіптің жеткіліксіз тартылуы. Реттегішті келесі 

позицияға жоғары бұрыңыз.  
C. Тік тігім үшін жіп өте қатты тартылған. Реттегішті кіші мəнге 

бұрыңыз.  
D. Ирек тігімдерге жəне сəндік тігімдерге арналған қалыпты тартылу. 

Жоғарғы жіп матаның кері бетіне шығып кеткен жағдайда жіптің 
тартылуын реттеңіз.   

Төменгі жіптің тартылуы  
Төменгі жіптің тартылуы өндіруші-зауытта реттелген, сізге оны 
ауыстырудың қажеті жоқ. 
 
Маңызды:      
- Жіптің тартылуын дұрыс теңшеу дұрыс тігу үшін өте маңызды.  
- Тігімдердің, матаның жəне жіптің барлық түріне арналған жіптің 

тартылуының белгілі бір мəні жоқ.  
- жіпті теңгерілген тарттыру (Жоғарғы жəне төменгі жіпті 

байланыстыру матаның екі қабатының арасында) тек тік тігім үшін 
ғана ұсынылады.  

- Барлық жұмыстардың 90%-ы «3» жəне «5» шектерінде жүзеге 
асырылады.  

- Ирек тігімдер жəне сəндік тігімдер үшін жоғарғы жіптің тартылуы 
тік тігімге қарағанда аз болуы тиіс.  

- Барлық сəндік тігімдер үшін жоғарғы жəне төменгі жіптерді 
айқастыру матаның теріс бетінде жүргізілген кезде тігістің ең 
жақсы сапасына қол жеткізе аласыз. 
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Тігім түрін таңдау  
 
Суретте Сіз машинаңызда тігіле алатын, барлық тігіс 
суреттерін көре аласыз.  
 
Суреттің жоғарғы жағында көрсетілген тігістер 
тігістерді таңдау реттегішінде қара түспен көрсетілген. 
Тігістерді таңдау реттегішінің көмегімен Сіз қара 
түспен көрсетілген жолдардың бірін таңдай аласыз. 
Тігім ұзындығының реттегіші (с) көмегімен сіз тігім 
ұзындығын реттей аласыз. Тігім енін реттегіш (b) 
көмегімен Сіз тігім енін теңшей аласыз.  
 
Суреттің төменгі жағында көрсетілген жолдар 
Тігімдерді таңдау реттегішінде көк түспен көрсетілген. 
Көк түс бұл созылымды тігімдер екенін көрсетеді; 
оларды қолдану туралы ақпаратты 17-беттен оқи 
аласыз.       
 
 
Тігімдерді таңдау реттегіші кез-келген бағытта  бұрыла 
алады.  
 
a. Кері бағытта тігу режимінің рычагы 
b. Тігім енін реттегіш  
c. Тігім ұзындығын реттегіш  
d. Тігісті таңдау реттегіші 
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Инешаншым енін реттегіш жəне инешаншым ұзындығын реттегіш 
Инешаншым енін реттегішті қолдану 
Ирек тігімі үшін инешаншымның максимальды ені 6 мм; көптеген 
тігімдер үшін инешаншым ені азайтыла алады. Сіз реттегішті «о»-
ден «6» дейін (1) бұрағанда инешаншым ені ұлғаяды.  
Инешаншым енін реттегіш көмегімен Сіз ине қалпын баптай аласыз. 
|x}F~��F�������F���������F|b}F��F�����F���F�������F������F
 
Ирек тігім үшін инешаншым ұзындығын реттегішті қолдану  
Инешаншым ұзындығын реттегішті ирек тігім режиміне қойыңыз.  
Инешаншым ұзындығының көрсеткішін «0» азайтқан сайын ирек 
тігімін жасау тығыздығы арта береді. 
Ирек тігімін əдемі үлгісіне əдетте инешаншым ұзындығын «3.0» 
немесе одан аз етіп қойғанда қол жеткізуге болады (2).  
Иректің тығыз тігімі біртекті деп аталады (2).  
 
 
Тік жол үшін инешаншым ұзындығын реттегішті қолдану.  
Тігісті таңдау реттегіші көмегімен тік тігісті таңдаңыз. Инешаншым 
ұзындығын реттегішті «0» белгісіне қарай бұраңыз, бұл ретте 
инешаншым ұзындығы азаяды. Инешаншым ұзындығы реттегішті 
«4» белгісіне қарай бұраған сайын ұлғаяды. Тығыз маталар үшін 
немесе қалың инелер мен қалың жіптер үшін инешаншымның үлкен 
ұзындығын қолдану ұсынылады. Жұқа маталар мен жіңішке ине 
жəне жіптер үшін инешаншымның шағын ұзындығын баптау 
ұсынылады.    
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Тік тігіс  
 
Тігім түрін таңдау реттегішін тік тігіске орнатыңыз (1).  
 
Мата жиегі ине пластинасындағы сіз таңдаған белгімен 
үйлесетіндей етіп орнатыңыз (2).  
 
Қысу табанын түсіріңіз, тігісті бастау үшін басқаратын 
педальды басыңыз (3).  
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Кейін қарай тігу         
 
Тігісті тігімнің басында жəне соңында бекіту үшін тігу 
тетігін кері бағытта басыңыз (А). Кері бағытта бірнеше 
тігім жасаңыз. Рычагты жебіріңіз, машина алға қарай 
тігуге қайтадан дайын болады (1).  
 
 
 
Тігуді аяқтау  

 

 
Тетік-жіптартқышты ең жоғарғы күйге орнату үшін 
сермерді сағат тіліне қарсы бағытта бұраңыз.  
Қысқыш табанды көтеріңіз жəне бұйымды кері 
шығарып алыңыз (2).             
 
 
Жіпті үзу  

 

 
Екі жіпті де қысқыш табанның астынан артқа өткізіңіз. 
Жіпті машина корпусындағы жіптерді үзуге арналған 
арнайы пышаққа жақындатыңыз (В). Кесу үшін 
төменге қарай тартыңыз (3).   
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Созылмалы тігіс  
Созылмалы тігістер тігісті таңдау реттегішінде көк 
түспен көрсетілген. Созылмалы тігістердің бірін 
таңдау үшін, Тігістерді таңдау реттегішін таңдалған 
жол символына қойыңыз. Содан соң инешаншым 
ұзындығын реттегішті "S1" қалпына қойыңыз.  
Тік созылмалы тігіс (1)  

Тігісті таңдау реттегішінің көмегімен « » 
бағдарламасын қойыңыз.  
Бекітуді қажет ететін созылмалы маталар мен 
тігістер үшін қолданылады.  Машина екі 
инешаншымды алға жəне біреуін артқа орындайды.   
Күшейтілген ирек тігіс (2) 

Инешаншым енінің реттегішін «3» жəне «6» 
белгілерінің арасына қойыңыз. Күшейтілген ирек тігіс 
джинса, вельвет, поплин, парусина жəне т.б. осындай 
тығыз маталар үшін қолданылады.  
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Астыртын тегістейтін тігім  
Тігімнің бұл түрі перделерді, шалбарларды, юбкаларды жəне т.б. 
көрінбейтіндей етіп қайыру үшін қолданылады.  

Созылмалы маталарға арналған көрінбейтін қайыру.  
Стандартты маталарға арналған көрінбейтін қайыру  

Инешаншым ұзындығын реттеуді оң жаққа қарай бұраңыз. 
Тігімдердің мұндай түрі үшін инешаншым ұзындығын үлкен етіп 
белгілеу қажет. Таңдалған матаның түрі мен тығыздығын ескере 
отырып, инешаншым енін суретте көрсетілгендей етіп бекітіңіз. 
Əдетте жұқа маталар үшін тығыз маталарға қарағанда инешаншым 
енін шағындап алу қажет. Алдымен баптаулардың таңдалған 
маталарға сəйкес келетініне көз жеткізу қажет.    

Көрінбейтін қайырып тігу: 
Матаның жиегін қажетті енге дейін қайырып алыңыз жəне 
қысыңыз. Қайыру жиегін өңделетін жиек қатпардан оң жаққа 
шамамен 7 мм шығып тұратындай етіп қайта бүктеңіз (1 суретте 
көрсетілгендей). 

Қатпарды ине тігу барысында матаның бірнеше жібін ғана іліп 
алып кететіндей етіп тігуді ақырын бастаңыз (2).  

Қайыру тігіліп болған кезде матаны ашып, үтіктеңіз.     
 
 
 
 
 

  

 
 
  

Маңызды: 
Үздік нəтижеге қол жеткізу үшін астыртын қайыру тігіміне 
арналған қысу табанын қолданыңыз, сіз оны ®
машиналарының дилерларынан сатып ала аласыз Артикулын
беттен қараңыз  
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Автоматты ілмекті айналдыра көктеу  
Бір қадамды үлмекті көктеу функциясының көмегімен Сіз тамаша нəтижелерге 
қол жеткізесіз. Тұрақтандырғышпен бекітілген, матаның жеке тіліктерінде 
үйреніп жаттығу қажет.  
Ілмекті көктеу:  

1. Бор көмегімен матадағы болашақ ілмек қалпын белгілеңіз.  

2. Ілмекті көктеуге арналған табанды қосыңыз да, инешаншым қалпын таңдаууға 
арналған реттегішті « » қалпына қойыңыз. Инешаншым ұзындығыштың реттегішті 
« » қалпына келтіріңіз. Инешаншым енін «6» белгілеңіз. Инешаншымды 
таңдалған мата түріне сəйкес баптау қажет болуы мүмкін. Теңшеулер дұрыстығын 
тексеру үшін, таңдалған матаның қиығында ілмекті сынама түрінде жасау ұсынылады.   

3. Табанды матадағы белгілер табандағы (А) белгілермен үйлесетіндей етіп түсіру 
қажет. (Алдымен төменгі негіздемесі көктеледі). Матадағы белгі (а) табандағы 
белгімен (b) үйлесетініне көз жеткізіңіз. 

4. Түймені арнайы секцияға (В) орнатыңыз.  

5. Ілмекті көктеу механизмін қосу рычагын түсіріңіз де, оны қайта артқа салыңыз 
(С). 

6. Жоғарғы жіпті ұстап тұрып, тігуді бастаңыз.  

7. Ілмекті көктеу көрсетілген тəртіпте жүреді (D).  

8. Цикл аяқталғанда, машинаны тоқтатыңыз.  
Созыымды маталарда ілмекті көктеу (Е) 
Егер Сіз ілмекті созылымды матада көктемек болсаңыз, қысу табанының астынан 

қалың жіп немесе бауды өткізіңіз. Машина ілмиектерді көктегенде, инешаншымдар 
баусымды көктейді.  

1. Бор көмегімен матадағы болашақ ілмек қалпын белгілеңіз. Ілмекті көктеуге 
арналған табанды қосыңыз да, инешаншым қалпын таңдаууға арналған реттегішті 
« » қалпына қойыңыз. Инешаншым ұзындығыштың реттегішті « » қалпына 
келтіріңіз. Инешаншым енін «6» белгілеңіз. Инешаншымды таңдалған мата түріне 
сəйкес баптау қажет болуы мүмкін. Теңшеулер дұрыстығын тексеру үшін, таңдалған 
матаның қиығында ілмекті сынама түрінде жасау ұсынылады.   

2. Қалың жіпті табанның арғы жиегіне іліңіз, жіптің екі ұшын табанның астына 
олар арнайы саңылауға түсетіндей етіп салыңыз да, оларды байлаңыз.  

3. Қысу табанын түсіріңіз де, тіге бастаңыз.  
«Инешаншым енін ол толық бауды қармайтындай етіп орнатыңыз». 

4. Ілмекті көктеуді аяқтап, мұқият мата мен ілмекті түзетіп,  жіп қалдықтарын 
кесіңіз.  

  
 

 
 
 

 

2

1

4

3

A D

a b

E

B C

wv F
F



Түйме қадау   
Жамау тілімшесін орнатыңыз (1). 
Универсалды табанды түйме қадауға арналған табанға 
(2) ауыстырыңыз. 
Тігім инешаншым ұзындығын «0» орнатыңыз.  
 
Түйме мен матаны (3) суретте көрсетілгендей етіп, 
түйме қадауға арналған табанның астына салыңыз.  
Машинаны зиг-заг тігіміне қойыңыз, содан соң «3»- 
«6» тігім енін бекітіңіз. Иненің түйменің екі 
саңылауына қаншалықты дəл түсетіндігін тексеру үшін, 
инені баспай, сермерді қолмен ақырын бұраңыз. Егер 
қажет болса, түймедегі саңылаулар арасындағы 
қашықтықты есептей отырып, инешаншым енін 
теңшеңіз. Баяу шамамен 10 тігім жасаңыз.  
 
Ине матадан шығатындай етіп, көтеріңіз. Машинаны 
тік тігімге ауыстырып, инешаншым ұзындығын «0»-ге 
ауыстырыңыз да, бекіту үшін бірнеше инешаншым 
жасаңыз.  
 
Егер түймені «аяқта» жасағыңыз келсе жамайтын 
қалың инені түйменің үстіне қойыңыз. Төрт саңылауы 
бар түймелер үшін алдымен екі саңылауды тігіп 
алыңыз, содан соң бұйымды алға қарай жылжытыңыз 
да қалған екі саңылауды тігіңіз.      
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Бүрмелер жасау  
    * Бүрмелер жасауға арналған табан сіздің 
машинаңыздың базалық жинағына кірмейді (1). 
- Табан ұстағышты ажыратыңыз (2)  

- Бүрмеге арналған табанды қосыңыз.  

- Бір немесе бірнеше қатарды тік тігіспен тігіңіз.   

- Егер сізге бүрмелерді көлемді, сəнді етіп жасау қажет болса, 
тменгі жіп керілісін «2» дейін босатыңыз. Ине шаншымның ең 
үлкен ұзынығын орнатыңыз, сондай-ақ бұл кең көлемді бүрме 
жасауға көмектеседі.  

-  Матадағы бүрмелерді шығару үшіен төменгі жіпті тартыңыз 
(3).  

Маңызды:  
Бүре жасауға арналға лампа сіздің машинаңыздың базалық 
жинағына кірмейді. Егер сіз сондай табанды алмасаңыз, 
универсалды табанды қолданыңыз да, жіп керілісін «2» дейін 
босатып, бүрмені қолдарыңыздан жасаңыз. Матадағы 
бүрмелерді жасау үшін, төменгі жіпті тартыңыз.  

 

  

 
 

� �

�

Ew F
F



«Еркін жүріс» тегіникасында жамау, сырып тігу   
* Жамауға арналған табан сіздің машинаңыздың базалық 
жинағына кірмейді (1). 
Жамау:  
Жамау пластинасын орнатыңыз (2). 
Табан ұстағышты ажыратыңыз (3).  
Жамауға арналған табанды қосыңыз. Табан рычагы (а) иненің 
бекту бұрамасының (b) артында тұруы қажет. Жамауға арналған 
табанды артынан сұқ саусағыңызбен қысыңыз да, бұраманы (с) 
мықтап бұраңыз. 4 
Жамау кезінде алдымен тесіктерді матаға жағалай тігіңіз 
(матаның ары қарай сөгілуін болдырмау үшін). (5) Бірінші қатар: 
Əрқашан сол жақтан оң жаққа қарай тігіңіз. Бұйымды 90° 
бұрыңыз да, алдыңғы тігістер үстінен тігіңіз. Сізге ыңғайлы болу 
үшін жəне жақсы нəтижелерге қол жеткізу үшін жамауға 
арналған арнайы құралдарды қолданыңыз.  
 
Маңызды:  
«Еркін жүріс» техникасында жамау транспортер тістерімен 
матаның қозғалуынсыз жүзеге асырылады. Сіз өзіңіз 
матаның қозғалысын бақылайсыз. Сондықтан матаның 
қозғалуы мен тігіс жылдамдығын үйлестіру өте маңызды. 

 
Сыру:  
Тік тігісті орнатыңыз. Жамауға арналған табанды пайдалану 
мата мен ватинді (синтепон) бірге сыра отырып, тамаша иілген 
тігістер жасауға көмектеседі.  
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 Жоғарғы транспортері бар қысқыш табан (машинаның базалық жинағына кірмейді)  
Алдымен тек қажет болған жағдайда ғана қолданылатын, жоғары 
транспортері бар қысқыш табансыз тігіп көріңіз.  
Сізге матаны бағыттау жеңілірек, жəне тігіс түрі стандартты 
универсалды табанды пайдаланғанда жақсырақ болады. Сіздің 
машинаңызда жасалған тігістер жұқа шифоннан бастап, тығыз 
джинсаның бірнеше қабатына дейін əдемі көрінеді.  
Жоғары транспортері бар табан матаның жоғарғы жəне тменгі 
қабаттарының бірге берілуін қамтамасыз етеді, сондай-ақ тігу 
кезінде суреттердің дəл түсуін қамтамасыз етеді. Осы табан 
арқасында матаның біркелкі берілмеуіне жол берілмейді жне 
үлкен көлемді əрі күрделі маталармен жасау кезіндегі 
қиындықтар жойылады.  

1. Қысу табанының рычагын көтеріңіз (а). 
2. Бекіту бұрамасын (b) бұрап алып (сағат тіліне қарсы), 

табан ұстағышын ажыратыңыз.  
3. Төменде сипатталғандай, табанды жоғары 

транспортермен қосыңыз:  
і) табан рычагы (с)  иненің бекіту бұрамасы (d) үстінде тұруы 
қажет.  
іі) паз (е) табан тұрағымен үйлесетіндей етіп, табанды сол 
жақтан оң жаққа қосыңыз.  
ііі) табан тұрағын (а) түсіріңіз.  
іv)  иненің бекіту бұрамасын (d) сағат тілінің бойымен бұрап, 
бекітіңіз. 
4. Иненің бекіту бұрамасы (d) жəне табанның бекіту 

бұрамасы мықтап бекітілгеніне көз жеткізіңіз.  
5. Төменгі жіпті көтеріңіз. Төменгі жəне жоғарғы жіпті қысу 

табанының артына қайырыңыз.  

 

Табанды бекіту бұрамасы (b) 

Қосылатын бас (е) 

Ине өзегі 

Бұрама жəне ине 
бекіткіші (d) 

Өзек (а) 
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рычагы (с) 

рычагы (с) 



Мата жиектерін кесуге арналған қондырма (машинаның базалық жинағына кірмейді)  
 Қысу табанын (1) көтеріңіз.  
Қысу табанын ажыратыңыз (26-бетті қараңыз)  
мата жиегін кесуге арналған қондырманы төменде 
сипатталғандай етіп қосыңыз (2):  

- Ағытпа (b) иненің бекіту бұрамасының негіздемесін 
(с) қармауы қажет.  

- Табандағы кертік (d) иненің (с) бекіту бұрамасының 
негізін қармауы қажет.  

- Табандағы кертік (d)  табандағы тұрақ (е) ойығымен 
үйлесуі үшін жəне онымен тығыздалып үйлесетіндей 
етіп, бақылап, табан тұрағын баяулап түсіріңіз.  

Мата жиегін 2-3 см қиыңыз (3).  
Матаны бағытағышқа (f) енгізіңіз де, матаның сол 
жағын ол табан (g) астында жүретіндей етіп 
орналастырыңыз. (2/4) 
Жіпті инеге кіргізіңіз де, төменгі жəне жоғарғы жіпті 
инеге шығарыңыз.  
Баяулап тіге бастаңыз.  
Инешаншымның ені мен ұзындығын баптаңыз.  
Өте жұқа маталар үшін қысу табанынынң қысымы 
сияқты, жоғарғы жіптің тартылуын босату ұсынылады.  

Маңызды: 
Мата жиегін кесуге арналған қондырма тек 
ирек тігіс немесе басқа жиекті торлау тігістері 
үшін ғана қолданыла алады. 
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Алынып-салынбалы жұмыс бетін орнату 
 
Қорапты көлденең күйінде ұстаңыз да, оны 
стрелкалармен көрсетілген бағыт бойынша итеріңіз (1).   

 

 
Қораптың ішкі жағы аксесуарларды сақтау үшін 
қолданыла алады.  
 
Алмалы-салмалы бөліктің қақпағын суретте 
көрсетілгендей етіп ашыңыз (2).  
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Табан ұстағышын орнату       
Табан ұстағышын (а) көтеріңіз.  
Табан ұстағышын (b) суретте көрсетілгендей етіп 
көтеріңіз (1).  
 
Қысқыш табанды орнату  
Қысқыш табан ұстағышын (b) ойма (с) оське (d) сəйкес 
келгенге дейін түсіріңіз (2). Қысқыш табан ұстағышын 
түсіріңіз жəне табан (f) автоматты түрде түйіседі.  
 
Қысқыш табанды алу  
Қысқыш табанды көтеріңіз (3).  
Рычагты (е) көтеріңіз, сонда табан ағытылады.  
 
Жиектерді торлауға / ысырып тігуге арналған 
бағыттағыш сызғышты жалғау  
Жиектерді торлауға / ысырып тігуге арналған 
бағыттағыш сызғышты (g) суретте көрсетілгендей етіп 
саңылауға кіргізіңіз.  
Жиекке, жиектемеге, қатпарға жəне т.б. сəйкес 
теңшеңіз.    
 
Назар аударыңыз:  
Жоғарыда аталған операцияларды орындау кезінде 
машинаны сөндіріп қоюыңызды («О») өтінеміз!  
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Иненің/матаның/жіптің сəйкестік кестесі        
 
Инені/матаны/жіпті таңдау жөніндегі басшылық  
 

Ине өлшемі Маталар Жіптер 
9-11 (70-80) Жұқа маталар – мақта, бетперде, саржа, жібек, муслин, органза, 

жеңіл трикотаж, джерси, креп, полиэстр, блузка матасы    
Жіңішке мақта жіп, нейлон, полэстр немесе мақтамен қапталған 
полэстр жіптер  

11-14 (80-90) Қалыңдығы орташа маталар – жұқа маталар – мақта, сəтен, 
парусина, қос трикотаж, түкті мата, жеңіл жүн.    

Сатылымдағы стандартты өлшемді жіптердің барлығы дерлік жəне 
осы маталар мен ине өлшемдеріне сай келетіндер.  
Жақсы нəтижеге қол жеткізу үшін табиғи тоқыма маталарға 
арналған полиэстр немесе  синтетика жіптерді жəне м/қ жіптерді 
қолданыңыз.  
Жоғарғы жіп пен шөлмек жібінің өлшемі мен сапасы бірдей болуы 
тиіс.     

14 (90) Орташа маталар – мақта қалың жайма, парусина, жүн, тығыз 
тоқылған мата, тікті мата, джинса.   

16 (100) Тығыздығы орташа маталар – брезент, жүн, сырылма бұйымдар, 
джинса, барқыт маталар (жұқа жəне орташа).  

18 (110) Тығыз жүн, пальтоға арналған мата, барқыт маталар, былғарының 
кейбір түрлері жəне винил.   

Қалың жіп, жамау жіптері (табан қысымын реттеңіз).  

Маңызды: Ине өлшемінің жіп өлшеміне жəне мата қалыңдығына қатынасы  
Мата мен инені таңдау  

Инелер  Түсініктеме  Мата түрі  
SINGER® 2020 Стандартты өткір инелер. Өлшемдері жіңішкесінен үлкеніне дейін.  

9 (70)-дан 18 (110)-ге дейін.  
Табиғи маталар – жүн, мақта, жібек жəне т.б.  
Қосарлана тоқылған трикотаждар үшін ұсынылмайды.  

SINGER® 2045 Ұшты дөңестелген инелер. 9 (70)-дан 18 (110)-ге дейін.    Табиғи жəне синтетика маталар, полиэстр, бір қабат жəне қос қабат 
трикотаждар.  
Сондай-ақ, лайкра, шомылу костюмдеріне арналған мата, 
созылмалы маталар.   

SINGER® 2032 Қос инелер. Былғарыға арналған инелер. 12 (80)-ден 18 (110)-ге 
дейін.    

Жүн жəне тоқылған маталар, трикотаж.  
Былғары, винил, барқыт маталар. (Стандартты инелерді қолданған 
кезде іздер қалып қоюы мүмкін).  

Маңызды:  
1. Жақсы нəтиже алу үшін SINGER® маркасының түпнұсқа инелерін қолданыңыз.     
2. Инелерді (шамамен əр тігілген жобадан соң) немесе жіп үзіле берген жəне тігімдер қалып қойған кезде жиі ауыстырып отырыңыз.  
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 Жамау пластинасы  
 
Жұмыстардың кейбір түрі үшін (мысалы, жамау немесе 
еркін жылжу техникасында тігу) жамау пластинасы 
орнатылған болуы қажет.    
 
Жамау пластинасын суретте көрсетілгендей 
орнатыңыз.  
 
Қалыпты режимде тігу үшін жамау пластинасын 
шешіңіз.   
 
«Еркін жылжу» техникасында тігу үшін SINGER® 

машиналарының дилерінен жеке сатып алынатын, 
жамау/тігуге арналған қысу табанын қолдану 
ұсынылады (6-беттегі артикулды қараңыз).  
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Инені орнату жəне ауыстыру       
Əр жобаны тіккен сайын немесе қандай да бір 
мəселелер туындаған кезде инені уақытылы ауыстырып 
тұрыңыз.  
Тігу сапасын жақсарту үшін SINGER® маркасының 
инелерін қолданыңыз. Инені суретте көрсетілгендей 
етіп салыңыз.  
 
A. Ине бұрандасын босатыңыз жəне содан кейін жаңа 

иені салған соң қайтадан тарттырыңыз (1).  
B. Иненің жазық беті өзіңізге қарама-қарсы бетке 

бағытталуы тиіс.   
C/D. Инені тірелгенге дейін итеріп салыңыз.  
 
 
Назар аударыңыз:  
Инені ауыстыруды бастамас бұрын əрқашан 
машинаны сөндіріңіз «О»  

 
Инелер бүлінбеген болуы керек (2).  
Иненің бүлінуі:  
А. Ине майысқан  
В. Ине өтпей қалған 
С. Ұшы өтпей қалған..   
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Ақаулар жəне оларды жою  
 

Проблема  Себебі  Жою  
Жоғарғы жітің үзілуі  1. Жіп дұрыс толтырылмаған  

2. Жоғарғы жіптің өте қатты тартылуы  
3. Жіп ине үшін өте қалың  
4. Ине дұрыс орнатылмаған  
5. Жіп орамға арналған стерженнің айналасына оралып қалған  
6. Ине бүлінген    
 

1. Жіпті қайта толтырыңыз  
2. Жоғарғы жіптің тартылуын босатыңыз  
3. Анағұрлым қалың инені орнатыңыз  
4. Инені дұрыс орнатыңыз (жазық бетін артқа қаратып)  
5. Жіпті стерженнен ағытып алыңыз  
6. Инені жаңасымен ауыстырыңыз  

Төменгі жіптің үзілуі  1. Шөлмек қақпағы дұрыс орнатылмаған  
2. Төменгі жіп дұрыс толтырылмаған   
3. Төменгі жіптің өте қатты тартылуы   

1. Шөлмек қақпағын алыңыз жəне қайтадан орнатыңыз, жіпті 
толтырыңыз (жіп тез тартылуы тиіс)  

2. Шөлмекті жəне шөлмек кəрзеңкесін тексеріңіз  
3. Төменгі жіптің тартылуын босатыңыз  
 

Тегіс емес тігіс   1. Ине дұрыс орнатылмаған 
2. Ине бүлінген   
3. Ине өлшемі сəйкес келмейді  
4. Сəйкес келмейтін табан орнатылған  
 

1. Инені жазық бетін артқа қаратып дұрыс орнатыңыз  
2. Жаңа инені орнатыңыз  
3. Мата мен жіптің түріне сəйкес келетін инені орнатыңыз 
4. Сəйкес келетін табанды тексеріңіз жəне орнатыңыз  

Иненің сынуы  1. Ине бүлінген   
2. Ине дұрыс орнатылмаған 
3. Ине өлшемі сəйкес келмейді  
4. Сəйкес келмейтін табан орнатылған  

1. Жаңа инені орнатыңыз  
2. Инені жазық бетін артқа қаратып дұрыс орнатыңыз  
3. Мата мен жіптің түріне сəйкес келетін инені орнатыңыз 
4. Сəйкес келетін табанды тексеріңіз жəне орнатыңыз  
 

Тігімдерді тастап кету  1. Жоғарғы жіп дұрыс толтырылмаған  
2. Шөлмек жібі дұрыс толтырылмаған  
3. Мата/жіп/ине түрлерінің сəйкес келмеуі  
4. Жіптің тартылуы дұрыс емес  

1. Жоғарғы жіпті нұсқаулықта көрсетілгендей етіп толтырыңыз  
2. Шөлмек жібін нұсқаулықта көрсетілгендей етіп толтырыңыз  
3. Иненің өлшемі мата мен жіп түріне сəйкес келуі тиіс  
4. Жіпті дұрыстап тарттырыңыз  
 

Тігіс  тартылады немесе жиналып 
қалады  

1. Ине өте қалың  
2. Тігім ұзындығы дұрыс таңдалмаған  
3. Жіп өте қатты тартылып кеткен  

1. Жұқа ине орнатыңыз  
2. Тігім ұзындығын өзгертіңіз  
3. Жіптің тартылуын босатыңыз  
 

Тігімдер тегіс емес, тегіс 
жылжымау  

1. Жіптің сапасы нашар  
2. Жіп дұрыс толтырылмаған  
3. Тігу кезінде матаны тартып отырасыз  

1. Сапасы жақсы жіптерді қолданыңыз  
2. Жоғарғы жəне шөлмек жібін қайта толтырыңыз   
3. Тігу кезінде матаны тартуға жəне итеруге болмайды, машина 

матаны өзі жылжытып отырады   
 

Машина жұмыс барысында шуыл 
шығарады  

1. Қайықша бөлігінде шаң мен талшық көп  
2. Ине бүлінген  

1. Қайықша механизмін, тасымалдағыш тістерін жəне табан бағанын 
нұсқаулықта көрсетілгендей етіп   тазалаңыз  

2. Инені ауыстырыңыз  
Машина жүрісі ауыр  Жіптің қайықша бөлігінде оралып қалуы    Жоғарғы жіпті алыңыз жəне шөлмек кəрзеңкесін алыңыз, сермерді 

қолмен өзіңізге қарай бұраңыз жəне талшықтар мен жіптердің 
қалдықтарын тазалаңыз. Машинаны маймен майлаңыз.  

   
 

GwF
F



 

 

Осы өнімді жалғау кезінде электр аспаптары үшін бекітілген, қолданыстағы Ұлттық заңнамаларға 
сəйкес қауіпсіздік техникасы жөніндегі ережелермен мұқият танысып шығу қажет екенін есіңізде 
ұстаңыз. Егер сұрақтар туындаса, жергілікті дилерге хабарласыңыз.     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 





Декларация о Соответствии Требованиям Технического Регламента об Ограничении 
Использования некоторых Вредных Веществ в электрическом и электронном оборудовании 
Изделие соответствует требованиям Технического Регламента об Ограничении Использования некоторых Вредных Веществ в 
электрическом и электронном оборудовании (ТР ОИВВ). Содержание вредных веществ в случаях, не предусмотренных Дополнением 
№2 ТР ОИВВ: 
1. свинец (Pb) - не превышает 0,1 % веса вещества или в концентрации до 1000 миллионных частей;
2. кадмий (Cd) - не превышает 0,01 % веса вещества или в концентрации до 100 миллионных частей;
3. ртуть (Hg) - не превышает 0,1 % веса вещества или в концентрации до 1000 миллионных частей;
4. шестивалентный хром (Cr6+) - не превышает 0,1 % веса вещества или в концентрации до 1000 миллионных частей;
5. полибромбифенолы (PBB) - не превышает 0,1 % веса вещества или в концентрации до 1000 миллионных частей;
6. полибромдифеноловые эфиры (PBDE) - не превышает 0,1 % веса вещества или в концентрации до 1000 миллионных частей.

Декларація про Відповідність Вимогам Технічного Регламенту Обмеження Використання 
деяких Небезпечних Речовин в електричному та електронному обладнанні (затвердженого 
Постановою №1057 Кабінету Міністрів України) 
Виріб відповідає вимогам Технічного Регламенту Обмеження Використання деяких Небезпечних Речовин в електричному та 
електронному обладнанні (ТР ОВНР). Вміст небезпечних речовин у випадках, не обумовлених в Додатку №2 ТР ОВНР: 
1. свинець(Pb) - не перевищує 0,1 % ваги речовини або в концентрації до 1000 частин на мільйон;
2. кадмій (Cd)- не перевищує 0,01 % ваги речовини або в концентрації до 100 частин на мільйон;
3. ртуть(Hg) - не перевищує 0,1 % ваги речовини або в концентрації до 1000 частин на мільйон;
4. шестивалентний хром (Cr6+ ) - не перевищує 0,1 % ваги речовини або в концентрації до 1000 частин на мільйон;
5. полібромбіфеноли (PBB) - не перевищує 0,1% ваги речовини або в концентрації до 1000 частин на мільйон;
6. полібромдефенілові ефіри (PBDE) - не перевищує 0,1 % ваги речовини або в концентрації до 1000 частин на мільйон.

Электрлік жəне электронды құрылғыларда кейбір Зиянды Заттардың Қолданылуын Шектеу 
туралы Техникалық Регламент Талаптарына Сəйкестігі туралы Декларация  
Бұйым электрлік жəне электронды құрылғыларда кейбір Зиянды Заттарды Қолданылуын Шектеу туралы Техникалық Регламент 
(ЗЗҚШТР) талаптарына сəйкес. ЗЗҚШТР №2 Қосымшасымен қарастырылмаған жағдайларда зиянды заттар құрамы: 
1. қорғасын (Pb) – зат салмағының 0,1 %-нан  немесе 1000 миллион бөлікке дейінгі шоғырланудан аспайды;
2. кадмий (Cd) – зат салмағының 0,01 %-нан  немесе 100 миллион бөлікке дейінгі шоғырланудан аспайды;
3. сынап (Hg) – зат салмағының 0,1 %-нан  немесе 1000 миллион бөлікке дейінгі шоғырланудан аспайды;
4. алты валентті хром (Cr6+) – зат салмағының 0,1 %-нан  немесе 1000 миллион бөлікке дейінгі шоғырланудан аспайды;
5. полибромбифенолдар(PBB) – зат салмағының 0,1 %-нан  немесе 1000 миллион бөлікке дейінгі шоғырланудан аспайды;
6. полибромдифенолды эфиры (PBDE) – зат салмағының 0,1 %-нан  немесе 1000 миллион бөлікке дейінгі шоғырланудан аспайды.
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